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OkresnY arad Komarno, odbor starostlivosti o 2ivotne prostredie, ako prislugny organ 
gtatnej spravy pre tvorbu a ochranu 2ivotneho prostredia podl'a § 1 ods. 1 pism. c) a § 5 ods. 1 
zakona 6. 525/2003 Z. z. o gtatnej sprave starostlivosti o 'Zivotne prostredie a o zmene a dopineni 
niektorYch zakonov v zneni neskorgich predpisov, ako prisltOnY organ gtatnej spravy 
odpadoveho hospodarstva podl'a § 104 ods. 1 pism. d) a § 108 ods. 1 pism. m) zakona 
6. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a dopineni niektorYch zakonov v zneni neskorich 
predpisov (d'alej len „zakon o odpadoch"), v sUlade s § 46 zakona C. 71/1967 Zb. o spravnom 
konani v zneni neskorgich predpisov (d'alej len „zakon o spravnom konani"), udel'uje 

stihlas 

podl'a § 97 ods. 1 pism. c) zakona o odpadoch na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocova-
nie odpadov (plastov3'ich) - podl'a Prilohy e. 1 zakona o odpadoch sa jedna o zhodnocovanie 
plastovfch odpadov einnost'ou R3 - Recyklacia alebo spatne ziskavanie organickkh latok, 
ktore sa nepoutivajti ako rozpidt'adhi (vratane kompostovania a inYch biologickkh 
transformaenfth procesov), R12 - Uprava odpadov ureen.kh na spracovanie niektorou 
z einnosti R1 az R11 a R13 - Skladovanie odpadov pred poutithn niektorej z einnosti R1 a R12 
(d'alej len „zariadenie"), pre prevadzkovatel'a zariadenia na zhodnocovanie plastovYch odpadov 
(d'alej len „prevadzkovatel"'): 

Obchodne meno prevadzkovatel'a: General Plastic, a.s. 
SIdlo prevadzkovatel'a: Priemyseln57 areal 3677, 946 03 Kolarovo 
Identifikaene 6islo (ICO) prevadzkovatel'a: 36 547 301 
Statutarny organ: predstavenstvo 

predseda predstavenstva: 
Meno a priezvisko: Frantigek Dolezal 
Bydlisko: Martina Granca 3519/2, 841 02 Bratislava - mestska Cast' 

Dfibravka 
Glen predstavenstva: 
Meno a priezvisko: Renata Kluelkova 
Bydlisko: Horne Rakovce 1376/5, 039 01 Turelanske Teplice 

• Identifikaene adaje zariadenia: 

Nazov: Zariadenie na zhodnocovanie plastov57ch odpadov 



Miesto prevadzky: Priemyselny areal 3677, 946 03 Kolarovo (v katastralnom tizemi 
Kolarovo, na pozemkoch s parc. 	C 28451/355, C 28451/544, 
C 28451/546, C 28451/647, C 28451/648, C 28451/663, C 28454/666, 
C 28451/670, C 28451/672, C 28451/682, C 28451/729, C 28451/781 
a C 28451/834) 

Lokalita: v priemyselnej zone v meste Kolarovo 
Celkova kapacita: 18150 t/rok 
Celkova rozloha: 31725 m2  
Datum zaeatia prevadzky: rok 2004 

• Stavebne a technicke zabezpeeenie prevadzky zariadenia a opis technologickeho postupu 
nakladania s odpadmi: 

■ Pri vchode do arealu zariadenia je osadend elektronicka brana. 
■ Pri hlavnom vchode do arealu zariadenia (na oploteni) je umiestnend informaena tabul'a. 
■ K zariadeniu vedU spevnene prijazdove komunikacie (§tatna cesta II. triedy, smer Okoa 

Meder a gtatna cesta I. triedy, smer Nove Zamky, Komarno a Sal'a). 
■ V areali zariadenia su vybudovane spevnend plochy (betonove komunikacie, miesta 

pre parkovanie a chodniky) o zastavanej ploche 889,50 m2. 
■ Oplotenie zariadenia je riekne zo v§etkych stran (barierove oplotenie, vYgla 1,8 m). 
■ Vpravo za hlavnYm vchodom do zariadenia je vybudovand administrativna budova 

(nepodpivnieend budova s 2 nadzemnymi podla2iami bez Oitoeneho podkrovia, ktord je 
zastregend jednoduchou valbovou strechou) o zastavanej ploche 233,20 m2, ktorej sileasfou 
je aj tzv. „prevadzkovy objekt". Budova je napojend na vktky in2inierske siete a je 
vykurovand teplovodnYm UstrednYm kurenim. ObostavanY priestor administrativnej 
budovy je 1650,00 m2. 

■ Za hlavnYm vchodom do arealu zariadenia vl'avo (medzi VYrobnou halou 6. 1 
a administrativnou budovou) je umiestnend pneumaticka vaha na ploche 54,00 m2  
na zist'ovanie mno2stva privezeneho odpadu. 

■ Vpravo za hlavnYm vchodom do arealu zariadenia je vybudovand VYrobna hala 6. 1 
(ocel'ovej nosnej kongtrukcie bez podpivnieenia s jednYm nadzemnYm 
so stregnou krytinou z ocel'oveho viniteho plechu) o zastavenej ploche 3959,0 m2, ktord 

na samotne spracovanie. V tejto hale sa nachadzajd aj skukibne laboratoria 
pre vstupny a vystupny produkt. ObostavanY priestor haly je 29720,00 m2. K technickemu 
vybaveniu haly 6. 1 patri: 2 ks vysokozdvi2ny vozik CAT EP 16 NT (vidlicovy a klepetovy 
elelctricky), 1 ks DOOSAN-DAEWOO G45SC-2AS-IS (vidlicovy plynovY), 1 ks drvie 
STF Maschinen and Anlagenbau 800-1530, dopravnikovY pas, rozbal'ovaa balikov, 
triediaci pas s magnetom a separator nekovov, 3 ks odstrediviek (separator STF) 
na vyprane PET vloely, odpragovae vloaiek, opticky separator Sesotec, 1 ks extruder 
TECNOVA EXTRUDER 130/37D, 1 ks vyfukovaeka fOlie TECOM MONOLAYER 
EXTRUSION LINE EXKN 90/2100. 
Technologickj5 postup spracovania plastovf,ch odpadov je nasledovq: 
PlastovY/ odpad (PET fl'age - material na spracovanie) dovezenY do arealu zariadenia 
za deelom jeho zhodnocovania, sa po vstupe odva2i na mostovej vahe. Nasledne sa 
vyklada do sektorov, ktore su na skladovacich priestoroch oznaeene prishAnym znakom. 
V tYchto sektoroch sa ukladajfi baliky zvla§f podl'a farieb, aby pri navoze do jednotlivYch 
vyrobnYch hal neboli zbytoene easove prestoje. Obsluha rozoberaeky balikov si pomocou 
vysokozdvi2neho vozilo:CAT EP 16, ktory je vybaveny klepetami, pripravuje PET baliky 
k rozoloeraeke.. ,Vklada si ich na dopravny pas, ktory je sileasfou rozoberaeky balikov. 
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Po nalo2eni obsluha vyjde po schodoch, aby z balikov vedela odstranif droty alebo 
gpagaty, ktorrni sd PET baliky po lisovani zviazane. Dopravnik prepravi lisovane baliky 
k dvom vell3"Tm valcom, na ktor3"ich su navarene hroty, ktore sa otatajd v roznom smere 
od seba. Takto sa posdvanim pasu baliky tlaeia na tieto valce a rozoberajd sa na jednotlive 
frage. l3alej prechadzajii pod magnetick3'im separatorom, ktor3.7 je umiestnen)."7 nad 
dopravrim pasom. Tu sa odseparujd vanie ne2iaduce kovove eastice, ktore by sa nemali 
dostat' do drviea. Nasledne prebieha proces rueneho dotried'ovania, ktore vykonavajn 3 
pracovnieky pri dopravnom pase. Na konci tohto pasu je d'aNI hlinikovy detektor, ktori pri 
zisteni hliniku odstavi tento pas. Obsluha triediely dany hlinikov3"Tkus odstrani a spusti pas 
d'alej. Takto vytriedene fl'a§e putujd do drviea plastov STF Maschinen and Anlagenbau 
800-1530, ktor3"7 pracuje mokr}"im procesom so sitom s dierami 10 mm. Cerpadlo v zbernej 
gachte dopravuje drvinu do separatora STF (tzv. „odstredivka"). Tu sa od drviny 
odseparujU etikety. Drvina u2 putuje priamo na vstup do pracej linky REG — MAC 
MAXIPET 1500 kg/hod. Drvina je nasledne dopravend do 1. flotaenej vane, kde sa z PET 
drviny odseparujd PE uzavery. Aby bola separacia co najdokonalejgia, PET drvina sa 
dopravi do 2. flotaenej vane, kde sa podobne, ako predt3"Tm na principe rozlienej hmotnosti 
vyseparujd zvygky PE uzaverov pripadne etikiet do big-bagu ureeneho na tento deel. 
Vo vgeti4Tch flotaeiVTch vaniach sa pou2iva studend, chemicky upravend Oitkova voda. 
Takto vyseparovand PET drvina sa pomocou snekovnice kontinualne naplria do tzv. parnej 
praeky (voda sa ohrieva pomocou parneho kotla Certuss junior, ktor3"7 vyvija paru, ktord 
cirkuluje v potrubi od vyvijaea a2 po nadr'Z' teplej praeky a spat'). Vo vrtutri teplej praeky je 
na jej stene navareiV tzv. had z nehrdzavejucej ocele, ktor3"T je skruen)",  po celom obvode 
od vrchu a2 po dno. Tu sa pomocou pary a v3,"Tmenou tepla ohrieva voda, kde sa material 
prepiera. Nadr2 obsahuje vodou odbdratel'n detergent (praci prostriedok). Stalu hodnotu 
kontroluje sonda a davkovanie zabezpeeuje automaticke davkovacie eerpadlo. Po vyprani 
materialu prechadza PET drvina cez davkovaciu vanu tzv. turboprania, kde sa drvina 
preplachuje studenou vodou, prieom sa material v nadr2i krdti vysokou r3'Ichlosfou. 
Z turboprania je material pomocou gnekovnice dopraveny do 3.a 4. flotaenej vane, 
v ktor3"Tch sa odseparujd posledne nahodne ne'Z"iaduce primesi v drvine. PET drvina 
prechadza cez poslediV cyklus, kde sa material v troch odstredivkach vystgi na pripustnd 
hodnotu. Dopravnikov3"7 ventilator PET drvinu pre2enie cez separator prachu do optickeho 
separatora na hlinik, kovy, ine plasty a farby, nasledne d'al§i ventilator dopravi vloaly 
priamo do big-bagu na konci linky. Big-bagy su rozmerov 105x105x230 cm alebo 
105x105x200 cm, kde prve dva rozmery su §irka bagu a treti rozmer je vjTgka bagu. 
V zavislosti od po2iadaviek odberatel'a sa dajU big-bagy menit' na ine typy, ale rozdiel 
mote byt' len vo v3'7§"ke, preto2e stojany su ureene len na tento typ so §irkou 105 cm. Proces 
regranulacie PE drviny (folia, uzavery fliag) v extrudery (TECNOVA EXTRUDER 
130/37D) prebieha nasledovne: material ziskam'T z praeky (vypran3'7) sa cez podavaci pas 
vypravi do nasypky, odkial' sa gnekovrn podavacim systemom dostane do vlastneho 
extrddera (extruder ma 6 nastaviternrch vyhrievacich zon). V polovici gnekovnice je 
vakuove eerpadlo a na konci §'nekovnice je manualny preplachol47 filter a automatick3'm 
hlasenim prekroeenia tlaku taveniny. Rezanie prebieha v podvodnej granulacii a sugenie 
pomocou centriffigy. Na konci linky je dopravq ventilator ktor).7 prepravi granulat 
do zberneho vaku. ZiskarV, produkt sa prepravi do velloobjemoqch prepravr4Tch vriec 
(big-bag). Takto recyklovane granule z folie sa poOlvajd ako pomocn3"7 vstuprVi material 
pre d'algiu linku zariadenia a to pre vyfukovaeku folie (TECOM MONOLAYER 
EXTRUSION LINE EXKN 90/2100). Tato linka je zlo2endi z gravimetrickeho davkovaaa 
a zmiegavaea, kde sa na zaklade nastavenej receptdry davkuje a mie§a 5 druhov 
granulatov, ktore &Najd vyrobenej folii vlastnosti v zavislosti od po2iadavky zakaznika 
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(klznost', neklznost', pevnost' a prOnosf). Dalej zmiegany granulat putuje do vlastneho 
extrUdera, v ktorom dochadza k rortaveniu granul. Tavenina prechadza cez zariadenia 
na kontrolu pinenia do hlavice typu KKM27/40. ZU, v ktorej sa z taveniny vyfukuje folia, 
ktord je vytlaeend cez ram pre kalibraciu aZ" do vY§Icy 12,00 m z dovodu jej chladenia. 
Z najyygkj 6asti sa vychladend folia pomocou valcov dostava do navijaea, kde dochadza 
k navijaniu a rezaniu folie do potrebnYch rozmerov ktore si zakaznik objedna. Nasledne sa 
vyrobend folia odva2a na vyhradene miesto hotovych vyrobkov, odkial' sa nasledne 
vyrobok expeduje samotnym odberatel'om. 

■ Pred v3"Trobnou halou 6. 1 sa nachadza Separaend hala na zastavanej ploche 576,60 m2. 
■ V zadnej 6asti arealu zariadenia je vybudovand VYrobna hala 6. 2 (ocel'ovej nosnej 

kongtrukcie bez podpivnieenia s jednym nadzemnym podlalim, so sedlovou strechou, 
prieom stre§ne krytiny tvoria izola6ne stre§ne panely) o zastavenej ploche 3126,6 m2, 
v ktorej sa zabezpeeuje proces prania a regranulacie. V zadnej 6asti haly 'C. 2 sa nachadza 
sklad produktu (regranulat) a sklad big-bagov. Obostavany priestor haly je 23176,00 m2. 
K technickemu vybaveniu haly 6'. 2 patri: 1 ks vysokozdviTh3'7 vozik „CAT GP 16 N" 
(vidlicovy plynovy), 2 ks vysokozdviZny vozik „Hyster H3,00 XM a Hyster H1,50 XM" 
(klepetovY plynovy), 1 ks vysokozdvi2nY vozik „Mitsubishi" (vidlicovy plynovy), triediaci 
pas s detektorom kovov, drvi6 plastov typu: „Prifing DP 15 — 350/430", pracia linka 
„MAXIWASH 1200/150 PET", 1 ks regranulator „RECOSTAR 125 PET", 1 ks 
krygtalizator RECO 125 PET". 
Technologickji postup spracovania plastovf)ch odpadov je nasledovq: 
DovezenY plastov3"7 odpad sa presUva do priestoru predpripravy na drvenie (drvie plastov 
typu: DP Prifing DP 30-450). Tu obsluha pomocou vysokozdvihieho vozika vyklada PET 
baliky na dopravn3"/ pas, kde odstrihava droty alebo gpagaty, ktorymi sn baliky spevnene. 
Nasledne sa frage posiivajU po dopravniku, kde sa vykonava e§te manualne dotried'ovanie, 
obsluha triedi nthaduce primesi, ine plasty atd'. Podrvene PET fl'age (material) sa nasledne 
dostavajU do priestoru 6istenia. Cistenie sa uskutooni v tzv. turbopraele (MAXIWASH 
1200/150 PET), Ictord je vhodna na umyvanie, separovanie a su§enie rozdrvenYch flia§ 

PET/HDPE. Cela linka pozostava z 6asti ako separator nee'istot - etikety, 
predseparedna plavakova a odtokova cisterna, hydrocyklona - dvojita odvodriovacia 
jednotka, extra Upravova jednotka, piniaca cisterna pre 2 gneky, turbo praeca, davkovacia 
cisterna pre 2 gneky, separaend plavakova cisterna + filter, hydrocyklona - dvojita 
odvodriovacia jednotka, vertikalna centrifdga + cyklOn a vodny filter. Po 6isteni sa 
uskutariuje regranulacia a krygtalizacia materialu v extrUdery (granulator RECOSTAR 
125 PET), tzn., 2e PET material ziskanY z turbo praelcy MAXIWASH sa napini do big-
bagov, ktore sa presunU pomocou vysokozdvi2neho vozika do priestoru regranulaeky. 
Tu sa big-bagy pomocou elektrickeho kladkostroja dvihajU nad nasypku, kde sa pomocou 
ventilatora dopravia vlooly do predsugiarne, odkial' sa §nekovYm podavacim systemom 
dostane material do vlastneho extrAdera. V extralery pri teplote 260 °C sa material rortavi 
a pod tlakom 80 barov dostane do filtra, slaiaceho na zachytavanie zostatkovYch neeistat. 
Za filtrom sn clYzy, s priemerom 4 mm, cez ktore sa rortaveny material dostane do rezacej 
hlavy. Po rezani sa chladiacou vodou dopravi material cez odstredivku kde sa vystgi 
a pada na vibra6nY stol. Po tejto faze sa amorfny granulat pomocou ventilatora dopravi 
do big-bagov, alebo sa dostane do krygtalizaanej veze, kde pri ustalenej teplote 170 °C 
a neustaleho miegania sa vylcrygtalizuje. Po tejto faze sa material automaticky dostane 
do valcuoveho reaktora. Takto uZ" upraveny material zostane vo valcuu priblthie 8-12 hodin. 
Ziskany ,prpclukt, sa prepravi dp velloobjemovYch prepravnYch vriec (big-bagov) 
na Odvoz,itesp. 	sptacoVanie na uZ" hotove vYrobky (fl'a§e, filmy, potravinarske 
formy atd'.). 
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■ V 6asti za administrativnou budovou je umiestnend VYrobna hala 6. 3, o celkovej rozlohe 
1551,30 m2, ktord je zlolend zo skladovacej plochy (192,00 m2), z plochy pre technologiu 
(580,50 m2), zo socialno-hygienickeho zazemia (70,80 m2), z komunikaenej plochy 
(218,70 m2) a z ostatnych ploch (489,30 m2). Jedna sa o halu z ocel'oveho nosneho skeletu, 
resp. z easti je murovany. Stre§"nU krytinu tvoria izola6ne stre§ne panely. Hala je napojend 
na elektrickU energiu. SlUZ'i tie na samotne spracovanie odpadu (drvenie a pranie PET 
vloeiek), prie'om k technickemu vybaveniu tejto haly patri: 1 ks vysokozdviZnY vozik 
„CAT EP 16 NT" (pohyblive vidlice elektricke), 2 ks vysokozdvi2nY vozik „YALE GLP 
16 VX a YALE GLP 25 MX" (vidlicovy plynovy a klepetovy plynovy), rozbal'ovae 
balikov, triediaci pas s detektorom kovov, drvie' plastov STF Maschinen and Anlagenbau, 
pracia linka STF, separator STF (odstredivka STF) a opticky separator S+S. 
Tethnologic4 postup spracovania plastovf,ch odpadov je nasledovq: 
Obsluha rozoberaely pomocou vysokozdviZneho vozika vylo21 batik lisovanYch flias 
na dopravnik, odstrihne a odstrani droty alebo gpagaty, ktorYmi sU baliky spevnene 
a pomocou dopravn1ka smerujU baliky do rozbal'ovaeky balikov. Obsluha zapne 
rozbal'ovatku, ktord predstavujn dva rotujUce valce a gumovY dopravnik, kde sa nasledne 
rozbalene baliky rozdelia na samotne PET flak. Nasledne fl'age prechadzajU 
na dopravniku, nad ktorYm je umiestnenY magnet, ktory vyhadzuje vaeginu kovovych 
6astl. Dalej nasleduje material do dvojgnekoveho dopravniku, ktory podava na nastavenej 
rYchlosti rozobrate fl'age na dopravnik, kde sa manualne dotried'uje. Nasledne vytriedenY 
material prechadza cez detektor drobnych kovovych eastic. Takto dotriedeny material sa 
pomocou dopravnika transportuje do drviea STF, ktorY je ureeny na drvenie (mokrYm 
procesom) PET fliag do formy vlo6ky, ktord ma rozmerov od 8x8 mm do 12x12 mm. Celt' 
praci proces je zokruhovany, to znamend Z"e sU uzatvorene okruhy, ktore prepravujU 
material pod tlakom pomocou eerpadiel v potrubnYch trasach. SamotnY proces prania 
prechadza cez 3 stupne a to studene, vlene a horuce pranie, kde za pomoci NaOH 
a pracich (Rustol) a odperiovacich (Rucogen) prostriedkov oddel'ujU zakladne zneeistenia. 
Na konci pracieho procesu su separatory, ktore material vysugujU a takto vysugenY material 
prechadza optickym separatorom S+S, kde sa vyseparujU v§etky neiaduce nee'istoty. 
Nasleduje pinenie hotoveho produktu. Plniaca stanica pozostava z dvoch samostatnych 
piniacich miest pre verkoobjemove vrecia (ak jedno z tYchto dvoch vriec je napinene, tak 
je material automaticky vedenY do druheho). Technologiu obsluhujU 4 zamestnanci 
(operator linky, pomocnY operator a obsluha rozoberaeky balikov a 2 osoby na triedenie 
materialu). TechnologickY celok obsahuje dopravnik PET balikov, davkovaci snek 
a stapajUci pas, drviaci mlyn (drvi6), frik6nY cistic, hrube cistenie pomocou fichadiel, 
oddefovaci stupefi, frikany sugie, horUce pranie, frik6nY eistia po hordcom prani, 
dvojstupriovY frikany sugie, samotne odpra§enie a piniaca stanica PET. 

■ V areali zariadenia sn vybudovane 2 poZ1arne nadr2e (500 m3  a 1800 m3), d'alej podzemny 
poZiarny hydrant s prislugnym po2iarnym vodovodom a v administrativnej budove su 
umiestnene ruene hasiace pristroje. 

■ V areali zariadenia sU zabezpeeene vnUtroarealove osvetlenia vonkajgch komunikaenYch 
a prevadzkovYch ploch, kvoli zabezpee'eniu no6nej prevadzky, resp. na ochranu majetku. 

■ Zdrojom pitnej, zdravotne nezavadnej vody v areali zariadenia je verejny vodovod, 
na ktorY je napojend vodovodna pripojka s meranim. 

■ Ako zdroj technickej vody v areali zariadenia su zabezpee'ene vttane studne (2 ks). 
■ Na odvadzanie splagkovych a technologickYch vod je vybudovand Z'elezobetonova 

prefabrikovand Zumpa s u2ito6nYm objemom 10 m3, odkial' su preeerpavane odpadove 
vody do kanalizaenej pripojky. 
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■ Kanalizaend pripojka slUZi k odvadzaniu splagkov3'7ch vod z jednotlivSTch objektov 
zariadenia do jestvujucej verejnej kanalizacie. Z dovodu nedostatoeneho sklonu bola 
vybudovand aj preeerpavacia stanica. 

■ K zabezpeeeniu plynulej prevadzky zariadenia slrilia aj socialno-hygienicke zariadenia 
(umyvarne, zachody, sprchy), kancelarske a obsluZne priestory (gatne, derma miestnost' 
na odpoeinok, ddrZbarska dielria, priruene sklady, atd'.). 

■ Elektricka energia je zabezpeeend z transformatnej stanice cez elektrickU pripojku 
vo forme kabloveho vedenia s hlavrVTm elektromerov3'7m rozvadzaeom, osadenSTm 
na prieeelie v3"Trobn3'7ch hal. 

■ Plynova pripojka STL zemneho plynu slaZi k zasobeniu zariadenia zemnSlm plynom 
z verejneho rozvodu STL zemneho plynu. 

■ V areali zariadenia je zabezpeeend zberna nadoba zodpovedajrica systemu zberu 
komunalneho odpadu v meste Koldrovo na komunalne odpady, ktore vznikajn poeas 
prevadzky zariadenia (1 kontajner s objemom 11001). 

■ Pozorovaci system na pozorovanie vplyvu zariadenia na zhodnocovanie odpadov 
na kvalitu podzemmich nie je vybudovanST z dovodu, Ze sa jedna o zhodnocovanie odpadov 
charakteru „O" - ostatiVT. 

• Strojove zabezpeeenie prewidzky zariadenia: 

171"frobna hala C. 1:  
- vysokozdvi2n3"Tvozik Caterpillar, CAT EP 16 NT vidlicovST elektrickST, 
- vysokozdvi2n3"/ vozik Caterpillar, CAT EP 16 NT klepetovST elektrick3'7, 
- vysokozdvi2r4Tvozik Doosan - Daewoo G45SC-2AS-IS pohyblive vidlice plynovST, 
- dopravnikoq pas, 
- rozbarovae balikov, 

triediaci pas s magnetom a separator nekovov, 
— drvie STF Maschinen and Anlagenbau 800-1530 
— praeka „REG-MAC MAXIPET 1500 kg/hod", 
- separator STF (tzv. „odstredivka"), 
- odpragovae vloeiek, 
- optick)"/ separator Sesotec, 
- extruder TECNOVA EXTRUDER 130/37D, 
- vyfukovatka folie TECOM MONOLAYER EXTRUSION LINE EXKN 90/2100. 

V)"Trobni hala C. 2:  
— vysokozdviZnST vozik Caterpillar, CAT GP 18 N vidlicovST plynovST, 
- vysokozdvi2n5Tvozik Hyster H3,00 XM klepetovST plynovST, 
- vysokozdvi2r4ivozik Hyster H1,50 XM klepetov)'T plynovST, 
— vysokozdviZnST vozik Mitsubishi vidlicoq plynovST, 
— rozbarovae balikov, 
- triediaci pas s detektorom kovoy„ 
- drvie plastov (typ: Prifing DP 30-450), 
— turbo praeka „MAXIWASH 1200/150 PET", 
— regranulator „RECOSTAR 125 PET", 
— krygtalizator RECO 125 PET. 
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Wrobna hala c. 3:  
- vysokozdvihVT vozik Caterpillar, CAT EP 16 NT vidlicovy elektric14, 

vysokozdvi2m'T vozik YALE GLP16VX vidlicov3"7plynoq, 
- vysokozdvin)",  vozik YALE GLP25MX klepetoq plynov3'7, 
- rozbal'ovae balikov, 
— triediaci pas s detektorom kovov, 
- drvie plastov STF Maschinen and Anlagenbau, 
— pracia linka STF, 
- optick3"7 separator S+S, 
- separator STF (tzv. „odstredivka"). 

• Popis strojnf,ch zariadeni: 

Vysokozdviinf7vozik CAT EP 16NT:  
Zariadenie slu2i na manipulaciu s balikmi a big-bagmi s nosnost'ou do 1,6 t. 

Vysokozdviinfr vozik YALE GLP 16 VX:  
Zariadenie sluii na manipulaciu s big-bagmi s nosnost'ou do 1,6 t. 

Vysokozdviin* vozik YALE GLP 25 MX:  
Zariadenie sluzi na manipulaciu s big-bagmi s nosnost'ou do 2,5 t. 

Vysokozdvii0 vozik Doosan - Daewoo G45SC-2AS-IS :  
Zariadenie slu2i na manipulaciu s big-bagmi s nosnost'ou do 3,5 t. 

Vysokozdvii0 vozik Hyster 113,00 XM:  
Zariadenie slu2i na manipulaciu s big-bagmi s nosnost'ou do 3,0 t. 

Vysokozdvan* vozik Hyster 111,50 XM:  
Zariadenie sha2i na manipulaciu s big-bagmi s nosnost'ou do 1,5 t. 

Dopravnikovfr pas:  
Dopravnikovy pas slu2i na predpripravu lisovan3"Tch PET balikov, na ktorom sa z balikov 
odstrailujii droty a gpagaty, ktor3"Tmi su lisovane baliky spevnene, nasledne pas dopravuje 
baliky k valcom rozoberaely balikov. 

Rozbal'ova6 balikov:  
Rozbal'ova6 balikov je zariadenie, ktore rozoberie baliky lisovan3"Tch fliaS na samostatne 
frage, ktore nasledne prechadzaju manualnou separaciou do drvieov a pracieho procesu. 
Obsluha vysokozdvi2neho vozika balik dopravi do rozbarovaely balikov, kde obsluha 
odstrani droty/textilne pasky, ktore balik dria pokope. Obsluha zapne rozbal'ovaelu, ktoru 
predstavujia tri rotujiice valce a gumoN4 dopravnik, kde sa nasledne rozbalene baliky rozdelia 
na samostatne PET frak. Elektricke napatie rozbal'ova6ky: 3/N/PE — 50Hz — 230V-400V. 

Triediaci pas:  
Na triediacom pase obsluha dotried'uje rozvol'nene PET fl'age, vyhadzujii sa Me plasty, 
komunalny odpad a detektorom zaregistrovane hlinikove e'astice, ktore obsluha vyhadzuje 
do big-bagov ureenyTch na odpad. 

I 
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Triediaci pas s magnetom a separatorom nekovov:  
Stastava dopravnikovych pasov slt121 na vytriedenie cudzich latok prip. inych farieb 
so zabudovanYm separatorom na neZelezne kovy a zavesnYm magnetom na zachytenie 
ZeleznYch eastic. 

DrviC plastov typu Prifing DP 30-450:  
Zariadenie sluzi na drvenie lisovanych PET flia§, predliskov, PE uzaverov a pod. Drvenie 
prebieha tzv. suchym procesom. 
Poet noZov — pevne/rotujfice 2/3 
Vykon drvenia od 300-500 kg/hod 
Napajacia el. Sustava 3NPE 50 Hz: 400V TN-S 
In§talovanY prikon motorov 2 x 18,5 kW 
Menovity prod 2 x 35 A= 70 A 
Krytie 1P54 

Drvie' plastov STF Maschinen and Anlagenbau 800-1530:  
Zariadenie slaZi na drvenie lisovanych PET flia'S. Drvi sa noZ'mi (4 statorove a 14 rotorove). 
Drvina sa sacim ventilatorom prepravuje potrubnou trasou do cik-caku, kde sa odseparuji:i 
drvene vrchnaky s etiketami od PET vlotiek. PET vlotky sa pomocou ventilatora dopravuju 
d'alej do pracej linky. 

PraCka na PET - REG-MAC MAXIPET 1500 kg/hod:  
Zariadenie sluzi na pranie PET drviny. Na zatiatku pracej linky sa material dostava do sepa-
ratora STF. Tu sa od drviny odseparujil etikety. Drvina je nasledne dopravend do 1. flotatnej 
vane kde sa z PET drviny odseparuid PE uzavery. Aby bola separacia co najdokonalej§ia, 
PET drvina sa dopravi do 2. flotatnej vane, kde sa podobne ako predtym na principe rozlienej 
hmotnosti, vyseparujii zvygly PE uzaverov, pripadne etikiet do big-bagu urteneho na tento 
utel. Vo vgetkYch flotatnYch vaniach sa pouNva studend, chemicky upravend AZitkova voda. 
Takto vyseparovand PET drvina sa pomocou gnekovnice kontinualne naphia do tzv. parnej 
pratky, kde sa material prepiera v horucej vode, ktord obsahuje vodou odbfiraternY detergent 
- praci prostriedok. Stalu hodnotu kontroluje sonda, davkovanie zabezpetuje automaticke 
davkovacie terpadlo. Po vyprani materialu prechadza PET drvina cez davkovaciu vanu 
do tzv. turboprania, kde sa drvina preplachuje studenou vodou, pritom sa material v nadrZi 
krirti vysokou rYchlosfou. Z turboprania je material pomocou gnekovnice dopravenY 
do 3. flotatnej vane, v ktorej sa odseparujii posledne nahodne neliaduce primesi v drvine. 
PET drvina prechadza cez poslednY oplach studenou vodou v §ikmej prance a nasledne sa 
v dvoch odstredivkach vysugi na pripustnn hodnotu. Dopravnikovy ventilator PET drvinu 
pre2enie cez separator prachu a separator hlinika priamo do big-bagu na konci linky. 
IngtalovanY eleIctrickY prikon: 540 kW 
Elektrina: 400 V/50 Hz 
Spotreba vody: 70 m3/den 
Stlateny vzduch: 8 bar 
Max. obsah vlhkosti drviny: 1 % 

Separator STF (tzv. odstredivka):  
Odstredivka STF sluzi na vysu§enie pranYch vlotiek. Zariadenie sa sklada z verkeho 
Totujikehavalca,! ktorY je obklopenY .sitom po celom obvode s dierami priemeru 3 mm. Tym, 
ze sito ma mengie diery, sa odseparujil aj drobne prachove eastice, ktore prepadaju cez diery 
a material ostava v poladovanej kvalite a vlhkosti. 
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Ingtalovany elektrickY prikon: 37 kW 
Elektrina: 400 V/50Hz 
Krytie : 1P55 
Rychlosf otatok: 1475 ot/min. 

Odpragova6 vloCiek:  
Odpragovae sluzi na odsavanie vel'mi jemnych prachovych eastic, ktore sa vykonava 
pomocou sacieho ventilatora, ktory z pranych vloeiek tento prach vysaje. 
In§talovany elektricky prikon: 1,5 kW 
Elektrina: 400 V/50Hz 
Krytie : IP55 
RYchlosf otaeok: 2799 ot/min. 

Optie10 separator STF:  
OptickY separator slu2i na vyseparovanie hotovYch pranych vloeiek. Funguje na principe 
dvoch kamier, ktore deteguju vloeky gmykajtke sa po sklenenej doske a po zisteni inej farby 
alebo drobnej kovovej eastice, pomocou vzduchovych dYz vyfalcnu ne2iaducu vloeku alebo 
neeistotu do kontajnera ureeneho pre odpad. 
VYrobca S+S 
Typ: Spektrum 1000+E-Mag 1000 
IngtalovanY elektrickY prikon: 230 VAC/50 Hz 
Krytie: IP 55 

Extruder TECNOVA EXTRUDER 130/37D:  
Zariadenie slu2i na granulovanie PE drviny (folia, uzavery flia§). Na zaaiatku linky je silo 
o objeme 13000 litrov. Nasleduje davkovacia §nekovnica do zasobnika. 1DaNia davkovacia 
gnekovnica davkuje drvinu do hlavnej gnekovnice extrudera. Extruder ma 6 nastavitel'nych 
vyhrievacich zon. V polovici gnekovnice je valcuove eerpadlo. Na konci gnekovnice je 
manualny preplachovY filter s automatickym hlasenym prekroeenia tlaku taveniny. Rezanie 
prebieha v podvodnej granulacii a suknie pomocou centriffigy. Na konci linky je dopravny 
ventilator, lctory prepravuje granulat do zberneho vaku (big-bagu). 
IngtalovanY elektrickY prikon: 394 kW 
Elektrina: 400 V/50 Hz 
Sfigeny vzduch: 8 bar 

VyfokovaCka folk TECOM MONOLAYER EXTRUSION LINE EXKN 90/2100:  
Monovrstevna pretlaeovacia linka vhodna na trubicovil a listovil produkciu. Spracovaterne 
materialy: LDPE, LLDPE, recyklovanY LDPE material. 
Max. §irka plochej vrstvy: 2050 mm 
HrUbka LDPE: 20 a.2 100 mikronov 
RYchlosf linky: do 60 m/min. 
VYstupna kapacita: do 250 kg/hod. 
Po2iadavky na stlaeenY vzduch: tlalcovy rozvod: 6/7 bar; kvalita: such a tesnY 
Elektricky rozvod: panel IEC-EN, trojfazove napatie siete 400 V +/- 10 %, frekvencia 50 Hz 
+/- 2 % 
Skladba linky: 
- extruder EXN90, priemer gneku 90 mm, pomer L/D-3Q, motor 144 kW 
- hydraulickY menie jednodoskoveho rekta BDP-MF 120 
- pevnY blok BF3 
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nepretrZite rotujiaca skupina RG4 
- dvojpradova vytla6ovacia hlava KKM 27/40 s matricou o priemere 275 a 400 mm 

chladiaca obrue KRA 50 
- ram bublinkoveho voditka mera6a — kalibraen RA 2600/8 CCN s vodovahov)",m vedenim 
- pevna odoberacia jednotka T02, girka 2100 mm 

2 dopravniky a trojramenne zdvihalcy lcrycich paliet 
dvojsadnica poloautomatickej navijaely a automatickSrm rezom typ R6/2 

- ovladaci panel 
- ovlaclaci panel elektrickeho a termoregulaeneho zariadenia 
- vzduchoyST chladi6 ABF 30 MI PW 
- kondenzator vorneho chladenia OFC KIT 60 
- chladie s chladnielcou GC — A 

riadenie CONTREX DE 3600 — mikroprocesorove riadenie 

Turbo praka MAXIWASH 1200/150 PET:  
Zariadenie pozostava z nasledovr4/ch zariadeni: 

podavaci gnek 
nadr2 na predbeZna separaciu ponor - plavanie (konkrukcia z nehrdzavejacej ocele, 
4000 mm x 800 mm), jednostupflova filtrovacia jednotka priemer 900 mm 
hydrocyklon a dvojita jednotka (plavenie + ponor), odvocifiovacie vibra6ne sito priemer 
600 mm 
§pecialna upravovacia jednotka ETU — celkovy inkalovanST prikon 110kW 
podavacia nadr2 s dvomi §nelcmi 
turbo praela s elektrickSim panelom 
daykovacia nadr2 s dvomi §nekrni 
nadr2 ponor - plavenie na predbene separovanie 
vertikalna centrifaga 500 + cyklOn a ponorenie 
clachadlo 

- vodtV7 filter 
In§talovanST elektrickST prikon: 270 kW + 110 ETU 
Absorbovan3'7 elektrickST prikon: 190 kW + 90 ETU 
StlgenST vzduch 8 barov: 10001/hod. vornST vzduch 
Voda recyklovaterna: 4000/60001/hod. 
Privodna kapacita: 1000/1400 kg/hod. 
Max. obsah vlhkosti po centrifuge. PET fl'a§e-UtrZky < 3,00 % 
Elektrina: 400 V — 50 Hz 

Regranulator RECOSTAR 125 PET:  
Zariadenie slaZi na granulaciu praneho PET materialu. Za6ina separaciou drviny 
cez separator kovov. Vfton je 25000 litrov/hod. Zariadenie pozostava zo 700 1 sukeky 
na predsu§enie materialu. Potom nasleduje podavaci gnek do 17001 sukeky, kde sa PET 
drvina vysuk pod 1%. Podavaci gnek prisUva drviny k hlavnej gnekovnici extradera. Priemer 
hlavneho gneku je 125 mm. Poet vyhrievanS7ch z6n extradera je 5. Kaala z6na je teplotne 
zvlak' nastaviterna. V polovici gnekovnice je pouZite valcuove 6erpadlo. DosiahnuternSi 
podtlak je 1 bar. Pred rezacou hlavou je dvojpiestov5T filter so spatnSqn vyplachovanim. 
Preplach je automaticl'T a je vykonavanjf cez hydrauliku. Vyfiltrovand PET drvina je rezand 
v tzv.' podyodnej granulacii..Poeet noZov na granulaepej hlave je 9. Chladiace medium je 
voda. 
IngtalovanST elektrickS7prikon: 681 kW 
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Elektrina: 400 V/50 Hz 
Po2adovany chladiaci qkon: 232000 kcal/hod. 
Stla'aenST vzduch: 8 bar 

Krygtalizator RECO 125 + SSP reaktor:  
Neoddelitel'nou site'asfou zariadenia RECOSTAR 125 PET je aj krykalizator RECO 125 + 
SSP reaktor, ktor3"/ upravi vloeky do formy vhodnej na potravinarske deely. Vlaky sd 
premiestiiovane internSim sacim zariadenim do vndtra krygtalizatora, kde za teploty 160 °C 
a 4 hodin sa vloeky zbavia tzv. acetaldehydov (chemickej latky, ktord obsahujd plasty) 
a nasledne sa pod vakuom zyST§i IV — Index viskozity regranulatu tak, aby bol vhodIVT 
pre vSTrobu vSfrobkov vhodnSTch pre potravinarske aely. 

Krygtalizator:  
Obsah: 1000 1 
IngtalovanST vyhrievaci vSlon: 30 kW 
Prikon ventilatoru a zmie§avacieho zariadenia 1,5 kW 
Poet otkok zmiegavacieho zariadenia: 5,7/mindta-1  

SSP reaktor:  
Obsah: 1200 1 
IngtalovarV7 vyhrievaci vSlon: 24 kW 
VSTkon vakuovej pumpy: 4 kW 
Priechodnost' SSP reaktoru: max. 200 kg/hodina 
Poet filtrov 2 

Pracia linka STF:  
Pracia linka STF je ure'end na drvenie/pranie a N,73'frobu tzv. PET vloelek, polovj7robku, 
z ktoreho odberatelia vyrabajd §irokd gkalu vSTrobkov. TechnologickST celok je uzavret3'7, 
zgina sa procesom rozoberania balikov, manualnym triedenlm PET fragi, drvenim PET fragf 
a pokrguje pranim drveneho materialu, kde sa automaticky oddefujd etikety a uzavery 
a" po nasledne sugenie materialu a pinenie do velloobjemovSich big-bagov. Samotn3"/ proces 
prania prechadza cez 3 stupne — studene, vla2ne a horace pranie za pomoci NaOH, pracich 
a odperiovacich prostriedkov, kde sa odderujd zakladne zneelstenia ako hlina, piesok, lepidlo 
z etikety, zvygky napojov a pod. Technologiu obsluhula 4 zamestnanci: operator linky, 
pomocnST operator, 2x osoba na triedenie materialu. 
Technologickj5 celok obsahuje nasledovne: 
1. Dopravnik balikov: prikon 0,18 kW 
2. Rozbal'ovaela balikov: prikon 1 x 30 kW a 1x15 kW 
3. Davkovaci gnek a stdpajdci pas: prikon 1 x 2,2 kW a 2 x 1,5 kW 
4. Triediaci pas: prikon 2,2 kW 
5. Drtiaci mlyn (drvie): prikon 132 kW, 400V, 50 Hz, poaet otaeok 1500/mindta 
6. Frike'm'T 	prikon 37 kW, poet otkok 1.485/mindta 
7. Hrube 6istenie pomocou ddchadiel: prikon 16 kW 
8. Odderovaci stupen 1: prikon 6,5 kW 
9. Frike'r4Tsugi.6: 59 kW, pad otaZok 1485/mindta 

10. Horoce pranie: hordca praeka s miegadlom: prikon 22 kW, pripoj tlakoveho vzduchu 
6 bar 

11. Frik6nST cistic po hordcom prani: prikon 37 kW, poet otkok 1485/mindta 
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12. Dvojstupnov3"/ frialm'T sugi6: prikon 1 x 37 kW, 1 x 30 kW + odpra.genie s prikonov 
7,5 kW 

13. Samotne odpra§enie: prikon 15 kW 
14. Cirkula6n3"T okruh: prikon 9,2 kW 
15. Plniaca stanica PET: prikon 1,1 kW 

• Sposob zabezpeeenia odbornej technickej kontroly prevddzky zariadenia: 

Celu prevadzku zariadenia riadi ustanover47 veduci prevadzky: Stefan Czigle - veduci 
prevadzky spoloonosti General Plastic, a.s., Koldrovo, naroden3"7: 16.06.1983, bytom: 
Fueikova 24, 946 03 Dedina Mladele. 

• Datum zaeatia prevadzky zariadenia (datum vykoncivania einnostt): 

Prevadzka zariadenia bude zahajena po pravoplatnosti tohto salasu (povodmi datum zaeatia 
prevadzky zariadenia bol rok 2004). 

• Zoznam druhov plastovfth odpadov, ktorfIch zhodnocovanie na zariadeni je povolenP 

Salas sa vzt'ahuje na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov - druhy odpadov 
sit zaradene podl'a zoznamu odpadov uvedeneho v Prilohe 6. 1, vyhla§ky MZP SR 
6. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov v zneni neskor§ich predpisov, 
pod eislom: 

eislo druhu 	Nazov druhu 	 Kategoria 	Mnoistvo odpadu 
odpadu 	odpadu 	 odpadu 	 v t/rok 

07 02 13 	odpadov)",  plast 	 0 - ostatr47 	 500,00 
12 01 05 	hobliny a triesky z plastov 0 - ostatn3"/ 	 50,00 
15 01 02 	obaly z plastov 	 0 - ostatiV 	16000,00 
16 01 19 	plasty 	 0 - ostatn3"7 	 100,00 
17 02 03 	plasty 	 0 - ostatny 	 500,00 
19 12 04 	plasty a guma 	 0 - ostatiV 	 500,00 
20 01 39 	plasty 	 0 - ostatny 	 500,00 

• Spbsob nakladania s odpadmi: 

Zhodnocovanie plastovrch odpadov 6innosfou R3 - Recyklacia alebo spatne ziskavanie 
organicl4ch latok, Ictore sa nepoulivajii ako rozpigfadla (vratane kompostovania a inch 
biologick3'Tch transformae4ch procesov), R12 - Uprava odpadov ureer4lch na spracovanie 
niektorou z 6innosti R1 al R11 a R13 - Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej 
z 6innosti R1 a R12, a to nasledovne: 

eislo druhu 	Nizov druhu 	 Kategoria 
	Sposob nakladania 

odpadu 	odpadu 	 odpadu 	 s odpadmi  

	

, ;,Q7 02 13 
	

odpadov plast 
	

O - ostatn3"/ 
	R3, R12 a R13 

	

12,01 05 
	• hobliny alriesky z plastov O - ostatn3"/ 

	R3, R12 a R13 

	

15 01 02 
	

obaly z plastov 
	

O - ostatny 
	

R3, R12 a R13 
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16 01 19 plasty 0 - ostatnY R3, R12 a R13 
17 02 03 plasty 0 - ostatny R3, R12 a R13 
19 12 04 plasty a guma 0 - ostatny R3, R12 a R13 
20 01 39 plasty 0 - ostatny R3, R12 a R13 

• Sposob ukoneenia Cinnosti zariadenia a nasledna starostlivost' o miesto vykonu: 

V§etky odpady zostavajnce na zariadeni po ukoneeni jeho einnosti buck"' odovzdane osobe 
opravnenej na nakladanie s odpadmi podl'a zakona o odpadoch. Prevadzkovater oznami 
Okresnemu laradu Komarno, odboru starostlivosti o 2ivotne prostredie ukoneenie einnosti 
zariadenia, ako aj zmeny pri prevklzke zariadenia. Po ukoneeni einnosti zariadenia, miesto 
vYkonu nepotrebuje zvl8tnu starostlivost'. 

Stihlas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov — plastov)ch 
odpadov einnost'ou R3 - Recyklacia alebo spatne ziskavanie organic4ch lotok, ktore sa 
nepouffivajti ako rozpaMadlo (vratane kompostovania a inj)ch biologick)ch transformaervich 
procesov), R12 - Uprava odpadov uremich na spracovanie niektorou z einnosti R1 ai R11 
a R13 - Skladovanie odpadov pred pouZitim niektorej z einnosti RI a R12 — sa udel'uje 
do 31.08.2023. 

• Technicke pogadavky prevddzky zariadenia: 

1. Zariadenie musi byt' oznaeene informaenou tabul'ou viditel'nou z verejneho priestranstva, 
ktord musi obsahovat' najrna: 
a/ nazov zariadenia, 
b/ obchodne meno a sidlo alebo miesto podnikania prevadzkovatel'a zariadenia, 
c/ prevadzkovy eas zariadenia, 
dl zoznam druhov odpadov, s ktorYmi sa v zariadeni naklada, 
e/ nazov organu gtatnej spravy, ktory vydal salas na prevadzkovanie zariadenia (OkresnY 

urad Komarno, odbor starostlivosti o 2ivotne prostredie), 
f/ meno a priezvisko osoby zodpovednej za prevadzku zariadenia a jej telefonne eislo. 

2. Priestory zariadenia treba prevadzkovat v sulade s „PrevadzkovYm poriadkom pre zaria-
denie na zhodnocovanie plastovYch odpadov" (d'alej len „prevadzkovy poriadok 
zariadenia") tak, aby nemohlo dOjst' k nthaducemu vplyvu na 2ivotne prostredie 
a k pogkodzovaniu hmotneho majetku. 

3. Zamestnanci musia vykon pracovnej einnosti vykonavaf tak, aby boli dodr2ane organi-
zaene, technicke a technologicke postupy prevddzky zariadenia uvedene v prevadzkovom 
poriadku zariadenia. 

• Bezpeenostne opatrenia pri prewidzke zariadenia: 

1. Prijazdova cesta do arealu zariadenia musi byt' vMy vorna. 
2. Zamestnanci musia vYkon pracovnej einnosti vykonavat' tak, aby boli dodr2ane podmienky 

bezpeonosti prace pri prevadzke zariadenia uvedene v prevadzkovom poriadku zariadenia 
a v pripade havarijnej situacie postupovat' v snlade s opatreniami uvedenymi v prevadzko-
vom poriadku zariadenia a v dokumente „Opatrenia pre pripad havarie pri nakladani 
s nebezpanymi odpadmi" a jeho Dodatku c. 1 (d'alej len „opatrenia pre pripad havarie"). 
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3. Na strojnYch zariadeniach v areali zariadenia mo2u pracovat' iba zodpovedni zamestnanci 
(obsluhujirci personal), ktori su pravidelne pre§koleni a oboznameni so v§etkymi predpismi 
tYkajUce sa bezpeenosti prace pri obsluhe strojov a strojnych zariadeni pri prevadzke 
zariadenia, manipulacie s odpadmi, ochrany .ivotneho prostredia, atd'. 

4. Obsluhujirci personal, ako aj ostatne osoby nachadzajUce sa v areali zariadenia sa musia 
riadit' pokynmi osoby zodpovedajUcej za prevadzku zariadenia v sUlade s prevadzkovYm 
poriadkom zariadenia a v sUlade s opatreniami pre pripad havarie. 

5. ObsluhujUci personal musi dokonale poznat' technickY popis uvedenia jednotlivych 
strojnYch zariadeni do prevadzky, ako aj pri ich zastaveni, pripadne pri ich nudzovom 
vypnuti. 

6. Je zakazane opravovat', eistif a robit' fire zasahy do technologickych easti zariadenia, 
pokial' su v prevadzke. 

7. Protipo2iarne zariadenia musia byt' •‘72cly v prevadzkovaternom stave. 
8. Neustale dbat' o poriadok a eistotu zariadenia. 

• Podmienky sahlasu: 

1. Prevadzkovater zariadenia je povinny: 
a) nakladaf s odpadmi alebo inak s nimi zaobchadzae takYm sposobom, ktory neohrozuje 

zdravie firth a nepo§kodzuje 2ivotne prostredie, a to tak, aby nedochadzalo k 
• riziku znaistenia vody, ovzdugia, pody, horninoveho prostredia a ohrozenia rastlin 

a 2ivoeichov, 
• obfalovaniu okolia hlukom alebo zapachom a 
• nepriaznivemu vplyvu na krajinu alebo miesta osobitneho vYznamu; 
b) oznamif Olcresnemu Uradu Komarno, odboru starostlivosti o 2ivotne prostredie 

ukon6enie prevadzky zariadenia 30 dni pred jeho uzatvorenim, 
c) zhodnotit' a znegkodnif vgetky odpady nachadzajUce sa v zariadeni najneskor ku dfiu 

uzatvorenia prevadzky zariadenia a odpady odovzdat' len osobe opravnenej nakladat' 
s odpadmi podl'a zakona o odpadoch. 

2. Prevadzkovy poriadok zariadenia a opatrenia pre pripad havarie, su potrebne vyvesit' 
na viditel'nom mieste v administrativnej budove (v prevadzkovom objekte) zariadenia. 

3. Akekorvek zmeny pri prevadzke zariadenia neodkladne oznamie Okresnemu Uradu 
Komarno, odboru starostlivosti o 2ivotne prostredie. 

V pripade nedodiliavania horeuvedenych podmienok alebo povinnosti ustanovene zako-
nom o odpadoch a nadvazujdcim vykonavacim predpisom (vyhlaka MZP SR 6. 371/2015 Z. z., 
ktorou sa vykonavajU niektore ustanovenie zakona o odpadoch v zneni neskor§ich predpisov), 
OkresnY Urad Komarno, odbor starostlivosti o 2ivotne prostredie, v zmysle § 114 zakona 
o odpadoch, mote tento salas zmenit' alebo zruSie. 

OdOvodnenie 

OkresnY Urad Komarno, odbor starostlivosti o 2ivotne prostredie obdr2a1 dria 27.09.2018 
iadost' spolo6nosti General Plastic; a,s., Priemyselny areal 3677, 946 03 Koldrovo, ICO: 

36 547.301 (dalej len ,;prevadzkovater), zo dria 26.09.2018, v ktorej poZiadala Olcresn57 urad 
0 si rksc i i r 1011141,10;,1 iodbOr, StfaroAtliwpti,cp 'Z,imcltrke prostredie, ako prislu§neho organu statnej spravy 

odpadoveho hospodarstva o udelenie ,s0lasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie 
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odpadov podl'a § 97 ods. 1 pism. c) zakona o odpadoch, pre prevadzku so sidlom: PriemyselnY 
areal 3677, 946 03 Koldrovo (pozemky s parc. 6.: C 28451/355, C 28451/544, C 28451/546, 
C 28451/647, C 28451/648, C 28451/663, C 28451/666, C 28451/670, C 28451/672, 
C 28451/682, C 28451/729, C 28451/781 a C 28451/834). 

K udeleniu suhlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie plastovych odpadov 
prevadzkovater dila 27.09.2018, v zmysle § 21 ods. 1 a 2 vykonavacej vyhla§ky, predlozil 
nasledovne nale2itosti-dokumenty: 

1. 2iadost o vydanie suhlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov, zo dria 
26.09.2018, spolanosti General Plastic, a.s., Priemyselny areal 3677, 946 03 Koldrovo, 
ICO: 36 547 301. 

2. VYpis z Obchodneho registra Okresneho sudu Nitra, k datumu 17.09.2018, Cislo do2iadania: 
el-65957/2018/N, Oddiel: Sa, Vlo2ka eislo: 10465/N, pre spolanosf: General Plastic, a.s., 
PriemyselnY areal 3677, 946 03 Koldrovo, ICO: 36 547 301, na zaklade Ictoreho je 
opravnena medzi inYmi aj na podnikateFske 6innosti: recyklovanie nekovoveho odpadu 
a zvySlov a podnikanie v oblasti nakladania s inym ako nebezpeenym odpadom (den zapisu: 
09.05.2002). 

3. Fotokopia Vypisu z listu vlastnictva 6. 11639 (VYpis z katastra nehnuternost1), zo dna 
24.09.2018. 

4. Fotok6pia „Rozhodnutia o umiestneni stavby" na stavbu „Zavod na spracovanie PET", 
pod 6.j.: SP 107/2003, zo dna 08.07.2003, vydane Mestom Koldrovo, ako prislu§nym 
stavebnym Uradom pre spoloenost SLEDGE SLOVAKIA, spol. s r.o., Kostolne namestie 
6. 11, 946 03 Koldrovo, 	36 547 301 (bYvaly prevadzkovateF zariadenia). 

5. Fotok6piu „Stavebneho povolenia" stavby „Zavod na spracovanie PET", pod 6.j.: SP 
107/2003-57, zo dila 20.10.2003; stavby „Zavod na spracovanie PET II. — prestavba 
a pristavba", pod 6.j.: SP 31/2004-13, zo dna 29.03.2004; stavby „Zavod na spracovanie 
PET", pod 6.j.: SP 193/2005-48, zo dna 14.12.2005 (a jeho zmena-pred12enie platnosti 
pod 6.j.: SP 220/2006, zo dna 22.12.2006); stavby „VN 22 kV kablova pripojka pre VN 
rozvodnu", pod 6.j.: SP 133/2007, zo dna 10.10.2007; stavby „VYrobna hala 
pre predpripravu surovin, Prelo2ka STL plynovodu", pod 6.j.: SP 180/2008; vydane 
Mestom Koldrovo, ako prislugnYm stavebnym Uradom pre spolanost' SLEDGE 
SLOVAKIA, spol. s r.o., Koldrovo (brvalY prevadzkovateF zariadenia). 

6. FotokOpiu „Stavebneho povolenia" stavby „Zmena easti socialnej budovy", pod 6.j.: 
1098/2014/SP19-3, zo dila 27.02.2014; vydane pre spoloenost General Plastic, a.s., 
Koldrovo. 

7. Fotokopiu „Rozhodnutia o povoleni u2ivania stavby" na stavbu „Zavod na spracovanie PET 
II. — prestavba a pristavba", pod 6.j.: SP 145/2004-2, zo dila 27.12.2004 a na stavbu „Zavod 
na spracovanie PET", pod 6.j.: SP 29/2008, zo dria 05.06.2008; vydane Mestom Koldrovo, 
ako prislugnYm stavebnym Uradom pre spolanosf SLEDGE SLOVAKIA, s.r.o., Koldrovo 
(bYvalY prevadzkovateF zariadenia). 

8. Fotokopiu „Rozhodnutia o povoleni tthvania stavby" na stavbu „VYrobna hala 
na predpripravu surovin", vydane Mestom Koldrovo, ako prislugnYm stavebnym Uradom, 
pod 6.j.: 2812/2012/SP125-4, zo dila 20.07.2012, pre spoloenost' General Plastic, s.r.o., 
Priemyselny areal 3677, 946 03 Koldrovo. 

9. Zamer navrhovanej 6innosti, vypracovany podl'a zakona 6. 24/2006 Z. z. o posudzovani 
vplyvov na 2ivotne prostredie a o zmene a dopineni niektorych zakonov, spolanosfou EKO 
- GEO - CER, s.r.o., M. C. Sklodowskej 1512/19, 851 04 Bratislava v jUli 2013. 
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10. Fotokopia Rozhodnutia pod 6.: 2013/01203-17 - ZI, zo dna 05.09.2013 (Zavere6ne 
stanovisko), vydane ObvodOm iaradom 2ivotneho prostredia Komarno podl'a zakona 
6. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na 2ivotne prostredie a o zmene a dopineni 
niektorYich zakonov pre spolo6nost' General Plastic, a.s., Koldrovo. 

11. PrevadzkovST poriadok pre zariadenie na zhodnocovanie plastovyTch odpadov (PET a PE), 
vypracovanST dria 21.09.2018, ktor3"7 medzi inymi obsahuje: technicky7 popis zariadenia; 
organizaene a technologicke zabezpe6enie prevadzky zariadenia; podmienky bezpe6nosti 
prace pri prevadzke zariadenia; zoznam druhov odpadov, zaradene podl'a zoznamu 
uvedeneho v Prilohe 6. 1, vyhlagky MZP SR 6. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje KatalOg 
odpadov v zneni neskor§ich predpisov, s ktorYmi sa naklada v zariadeni; preberanie odpadov 
do zariadenia; po'Ziarnu ochranu; opatrenia pre pripad havarie a technologick3'ireglement. 

12. Rozhodnutie — salas na vydanie prevadzkoveho poriadku zariadenia na zhodnocovanie 
plastovYch odpadov pod 6.j.: OU-KN-OSZP-2018/013503 - 2 - Ba, zo dila 24.09.2018 
(pravoplatne dila 16.10.2018, doba platnosti suhlasu: do 31.08.2023), vydanY OkresnYm 
laradom Komarno, odborom starostlivosti o Z1votne prostredia, pre spolo6nost' General 
Plastic, a.s., Koldrovo. 

13. Dokument „Opatrenia pre pripad havarie pri nakladani s nebezpeenSTrni odpadmi", 
vypracovanY dila 29.9.2016 a jeho Dodatok 6. 1, vypracovan3"7 dria 10.05.2017, ktore 
obsahujil opatrenia pre pripad havarie pri zhromald'ovani s nebezpe6n3"Trni odpadmi. 

14. Rozhodnutie — salas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie plastovych odpadov 
pod 6.j.: OU-KN-OSZP-2013/00101 - 3 - Ba, zo dlia 30.10.2018 (s dobou platnosti 
do 30.09.2018), vydany7 Okresnym iiradom Komarno, odborom starostlivosti o 2ivotne 
prostredia pre spoloenosf General Plastic, a.s., Koldrovo. 

15. Zmluva o vykonavani zberu komunalneho odpadu v roku 2018, uzatvorend v Koldrove, dria 
13.02.2018, medzi Mestom Koldrovo a spolo6nosfou General Plastic, a.s., Koldrovo. 

16. Zmluva o poskytovani slu2ieb v odpadovom hospodarstve 6.: S101000107, uzatvorend 
v Koldrove, dfia 29.07.2010, na dobu neur6itu, medzi spolanosfou FCC SLOVENSKO, 
s.r.o., Bratislayska 18, 800 51 Zohor, 	31 318 762 a spolanosfou General Plastic, a.s., 
Koldrovo a jej dodatok 6. 6, zo dila 27.12.2012 (predmetom zmluvy je zber, preprava, 
zhodnocovanie a zne§kodiiovanie odpadov) a dodatok 6.11, zo dria 31.07.2017. 

17. Zmluva o zhodnoteni vyseparovanyich zlo2iek komunalnych odpadov (odpady kat. 
6.: 20 01 39 — plasty), uzatvorend v Koldrove, dria 01.09.2013, na dobu neur6itil, medzi 
Mestom Koldrovo a spolo6nosfou General Plastic, a.s., Koldrovo. 

Z dovodu preverenia a pre§etrenia skuto6nosti uvedenYch v 2iadosti o udelenie suhlasu 
na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie plastovYich odpadov (doru6enej dria 
27.09.2018), organ §tatnej spravy odpadoveho hospodarstva vykonal miestnu ohliadku v areali 
zariadenia na zhodnocovanie plastovYch odpadov dila 16.10.2018 (pozri „Zapisnicu o ustnom 
pojednavani spojene s miestnou ohliadkou pod 6.j.: OU-KN-OSZP-2013/013639 - 3 - Ba, zo dfia 
16.10.2018) spolu s 	fieastnikom konania (Mesto Koldrovo), na ktorej zistil, 2e boli 
dodrlane zakonom predpisane podmienky na udelenie predmetneho suhlasu. 

OkresnYT urad Komarno, odbor starostlivosti o 2ivotne prostredie, ako organ §tatnej 
spravy odpadoveho hospodarstva na zaklade doru6enSTch podkladov a vykonanej miestnej 
ohliadky zistil, 2e sa jedna o udelenie suhlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie 
plastov5Tch odpadov (d'alej len „zariadenie") einnosfou R3 - Recyklacia alebo spatne ziskavanie 
orgarkkych 	 .-Avppu*aju ako rozpigeadla (vratane kompostovania a inych 

1 7 	 )44.14ourka4c111,proppKO, R12 - Uprava odpadov ureenych na spracovanie 
.niektoropi z )4nnosti R1, :at 'R1 I a R13 Skladovanie odpadov pred pou2itim niektorej z 6innosti 
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R1 a R12 (okrem doeasneho ulo2enia pred zberom na mieste vzniku). Druhy odpadov sn 
zaradene podl'a zoznamu odpadov uvedeneho v prilohe 6. 1, vyhlagky MZP SR 
6. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov v zneni neskorgich predpisov a sit 
podrobne popisane vo vYrokovej ansti tohto rozhodnutia. 

Zariadenie sa nachadza v zastavanom Uzemi Koldrovo, v Priemyselnom areali 3677, 
na pozemkoch parc. 6.: C 28451/355, C 28451/544, C 28451/546, C 28451/647, C 28451/648, 
C 28451/663, C 28451/666, C 28451/670, C 28451/672, C 28451/682, C 28451/729, 
C 28451/781 a C a 28451/834; ktorych vlastnikom je prevadzkovatd. K zariadeniu vedU 
spevnene prijazdove komunikacie. Kvoli zabraneniu vstupu cudzim osobam a na zabezpaenie 
odpadov pred ich odcudzenim alebo inym nthaducim Unikom, je zariadenie oplotene po celom 
obvode barierovym oplotenim. Celkova kapacita predmetneho zariadenia je 18150 t/rok 
a 2ivotnost" pri pravidelnej Udr23e je prakticky neobmedzend. V zariadeni, v ramci 
zhodnocovania plastovych odpadov bud6 pouNvane stroje a strojne zariadenia podrobne 
rozpisane vo vYrokovej 6asti tohto rozhodnutia. Stavba bola povolend Mestom Koldrovo, ako 
prislugnYm stavebnYm uradom. Samotna prevadzka zariadenia bola zahajena v priemyselnej 
zone v meste Koldrovo 8te v roku 2004. V zariadeni su zamestnanych celkovo 
80 zamestnancov, z toho 12 administrativnych pracovnikov a 68 vyrobnYch pracovnikov. 
Samotna prevadzka prebieha v 4 zmenach po6as 24 hodin (nepretrlita prevadzka), pri6om 
v jednej zmene je poeet zamestnancov 15. Odpady, ktore buck' zhodnotene na zariadeni, sU pod 
stalou kontrolou. 

Areal zariadenia (prevadzka) bol posudzovany aj v zmysle zakona 6. 24/2006 Z. z. 
o posudzovani vplyvov na 2ivotne prostredie a o zmene a dopineni niektorych zakonov. 
Zaverane stanovisko bolo vydane ObvodnYm Uradom 2ivotneho prostredia Komarno dna 
05.09.2013, pod eislom: 2013/01203-17 — ZI (s vYsledkom, ze navrhovand einnosf „Zariadenie 
na zhodnocovanie plastovych odpadov, Koldrovo" sa nebude posudzovat' podl'a zakona 
6. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na zivotne prostredie a o zmene a dopineni niektorYch 
zakonov). 

Mesto Koldrovo, ako U6astnik konania podl'a § 113 ods. 4 zakona o odpadoch, 
s prevadzkou zariadenia takisto sUhlasilo na Ustnom pojednavani konaneho dna 16.10.2018 
na Okresnom tirade Komarno, odbore starostlivosti o zivotne prostredie (pozri „Zapisnicu 
o Ustnom pojednavani spojene s miestnou ohliadkou" pod 6.j.: OU-KN-OSZP-2018/013639 - 3 - 
Ba, zo dna 16.10.2018). 

PrevadzkovateF ma uzatvorenU aj „Zmluvu o zhodnoteni vyseparovanych zlo2iek 
komunalnych odpadov" (na odpad s kat. 6.: 20 01 39 — plasty) s Mestom Koldrovo, na dobu 
neur6itU, zo dna 01.09.2013. 

Spravny poplatok vo 17Ygke 11,-- € (slovom: jedenase eur), bol zaplatenY dila 27.09.2018 
v zmysle polo2ky 162 pism. c) zakona 6. 145/1995 Z. z. o spravnych poplatkoch v zneni 
neskorgich predpisov. 

Okresny Arad Komarno, odbor starostlivosti o 2ivotne prostredie, ako prislukiy organ 
gtatnej spravy odpadoveho hospodarstva na zaklade vyggie uvedenYch skutanosti 2iadosti 
prevadzkovatera zariadenia vyhovel a udelil sUhlas na prevadzkovanie predmetneho zariadenia 
s podmienkami, ktorYch dodr2iavanie je bezpodmiene6ne potrebne. 
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Pri ureeni doby platnosti predmetneho siihlasu, organ gtatnej spravy odpadoveho 
hospodarstva vychadzal jednak z doby platnosti sithlasu na vydanie prevadzkoveho poriadku 
predmetneho zariadenia, vydany Okresmim &adorn Komarno, odborom starostlivosti o 2ivotne 
prostredie pod e.j.: OU-KN-OSZP-2018/013503 - 2 - Ba, zo dfia 24.09.2018 a jednak z § 97 
ods. 16 zakona o odpadoch. 

Preto2e predmet 2iadosti nie je v rozpore s ustanoveniami pravnych predpisov 
v odpadovom hospodarstve a nie sit nim ohrozene prava a pravom chranene zaujmy iteastnikov 
konania, bolo rozhodnute tak, ako sa uvadza vo v3"frokovej easti tohto rozhodnutia. 

PouCenie 

Podl'a § 53 a § 54 ods. 1 a 2 zakona o spravnom konani mo2no proti tomuto rozhodnutiu 
podat' odvolanie v lehote do 15 dni odo dna jeho dorueenia na spravny organ, ktorr napadnute 
rozhodnutie vydal. Toto rozhodnutie je preskiamatel'ne siidom po vyeerpani riadnych opravn5rch 
prostriedkov. 

1 7') 
RNDr. Martin BiCian 

vecluei odboru 

Dorti6uje sa: 

1. General Plastic, a.s., predstavenstvo, Priemyselr47 areal 3677, 946 03 Koldrovo 
2. Mesto Koldrovo, p. Arpad Horvath, primator mesta, Kostolne nam. 6. 1, 946 03 Koldrovo 

Na vedomie (po pravoplatnosti): 

1. Okresn3"Turad Nitra, odbor starostlivosti o 2ivotne prostredie, Stefanikova tr. 69, 949 01 Nitra 
2. Slovenska ingpekcia Z"ivotneho prostredia, Ingpektorat 2ivotneho prostredia Bratislava, Stale 

pracovisko Nitra, Marianska dolina 7, 949 01 Nitra 
i 3,,,Olcresr47,itradNKom-kno,, ,f0dbottfitaro$tlivosti o 2ivotne prostredie, 'Namestie gen. Klapku 7, 

945 05 Komarno, a/a 
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