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Okresny urad Komarno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, ako prislusny organ
Statnej spravy pre tvorbu a ochranu Zivotného prostredia podla § 1 ods. 1 pism. ¢) a § 5 ods. 1
zakona €. 525/2003 Z. z. o §tatnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zadkonov v zneni neskor$ich predpisov, ako prisluSny organ S§tatnej spravy
odpadového hospodarstva podl'a § 104 ods. 1 pism. d) a § 108 ods. 1 pism. m) zakona
¢.79/201S Z.z. o odpadoch a o zmene adoplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich
predpisov (d’alej len ,,zdkon o odpadoch®), v stlade s § 46 zékona €. 71/1967 Zb. o spradvnom
konani v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zakon o sprdvnom konani‘‘), udel’uje

suhlas

podla § 97 ods. 1 pism. ¢) zdkona o odpadoch na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocova-
nie odpadov (plastovych) - podPa Prilohy ¢ 1 zdkona o odpadoch sa jednd o zhodnocovanie
plastovych odpadov Cinnost’ou R3 - Recyklicia alebo spitné ziskavanie organickych latok,
ktoré sa nepouZivaju ako rozpustadld (vrdtane kompostovania a inych biologickych
transformaénych procesov), R12 - Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou
z Cinnosti R1 aZ R11 a R13 - Skladovanie odpadov pred pouZitim niektorej z ¢innosti RI a R12
(dalej len ,,zariadenie®), pre prevadzkovatela zariadenia na zhodnocovanie plastovych odpadov
(d’alej len ,,prevadzkovatel®):

Obchodné meno prevadzkovatel'a: General Plastic, a.s.
Sidlo prevadzkovatel'a: Priemyselny areal 3677, 946 03 Kolarovo
Identifika¢né &islo (ICO) prevadzkovatela: 36 547 301
Statutarny organ: predstavenstvo
predseda predstavenstva:
Meno a priezvisko: FrantiSek Dolezal
Bydlisko: Martina Granca 3519/2, 841 02 Bratislava - mestska ¢ast’
Dubravka
clen predstavenstva:
Meno a priezvisko: Renata Klu¢ikova
Bydlisko: Horné Rakovce 1376/5, 039 01 Turc¢ianske Teplice

o Identifikacné udaje zariadenia:

- Nazov: Zariadenie na zhodnocovanie plastovych odpadov



Miesto prevadzky: Priemyselny aredl 3677, 946 03 Kolirovo (v katastrdlnom tzemi
Kolidrovo, na pozemkoch s parc. ¢.: C 28451/355, C 28451/544,
C 28451/546, C 28451/647, C 28451/648, C 28451/663, C 28454/666,
C 28451/670, C 28451/672, C 28451/682, C 28451/729, C 28451/781
a C 28451/834)

Lokalita: v priemyselnej zone v meste Koldrovo

Celkova kapacita: 18150 t/rok

Celkova rozloha: 31725 m?

Datum zalatia prevadzky: rok 2004

o Stavebné a technické zabezpecenie previdzky zariadenia a opis technologického postupu

nakladania s odpadmi:

W Pri vchode do arealu zariadenia je osadena elektronicka brana.

B Pri hlavnom vchode do aredlu zariadenia (na oploteni) je umiestnena informac¢na tabul’a.

B K zariadeniu vedl spevnené prijazdové komunikacie (Statna cesta II. triedy, smer Okog -
Velky Meder a §tatna cesta I. triedy, smer Nové Zamky, Komarno a Sal'a).

M Varedli zariadenia st vybudované spevnena plochy (beténové komunikacie, miesta
pre parkovanie a chodniky) o zastavanej ploche 889,50 m?,

B Oplotenie zariadenia je rie§ené zo vSetkych stran (bariérové oplotenie, vyska 1,8 m).

M Vpravo za hlavnym vchodom do zariadenia je vybudovana administrativna budova
(nepodpivni€ena budova s 2 nadzemnymi podlaZiami bez uZitoéného podkrovia, ktora je
zastreSend jednoduchou valbovou strechou) o zastavanej ploche 233,20 m?, ktorej suéast'ou
je aj tzv. ,prevadzkovy objekt“. Budova je napojenda na vSetky inZinierske siete aje
vykurovana teplovodnym ustrednym kurenim. Obostavany priestor administrativne;
budovy je 1650,00 m2.

M Za hlavnym vchodom do aredlu =zariadenia vlavo (medzi Vyrobnou halou ¢&.1
a administrativnou budovou) je umiestnena pneumaticka vaha na ploche 54,00 m?
na zist'ovanie mnozstva privezeného odpadu.

B Vpravo za hlavnym vchodom do aredlu zariadenia je vybudovand Vyrobna hala €. 1
(ocelove) nosnej konStrukcie bez podpivniCenia sjednym nadzemnym podlazim,
so streSnou krytinou z ocel'ového vlnitého plechu) o zastavenej ploche 3959,0 m?, ktora
sliZi na samotné spracovanie. V tejto hale sa nachddzaju aj skusobné laboratoria
pre vstupny a vystupny produkt. Obostavany priestor haly je 29720,00 m?. K technickému
vybaveniu haly €. 1 patri: 2 ks vysokozdvizny vozik CAT EP 16 NT (vidlicovy a klepetovy
elektricky), 1 ks DOOSAN-DAEWOO G45SC-2AS-IS (vidlicovy plynovy), 1ks drvi¢
STF Maschinen und Anlagenbau 800-1530, dopravnikovy pds, rozbalova¢ balikov,
triediaci pas smagnetom a separator nekovov, 3 ks odstrediviek (separator STF)
na vyprané PET vlo¢ky, odpraSovaé vlo¢iek, opticky separator Sesotec, 1 ks extruder
TECNOVA EXTRUDER 130/37D, 1ks vyfukovatka félie TECOM MONOLAYER
EXTRUSION LINE EXKN 90/2100.

Technologicky postup spracovania plastovych odpadov je nasledovny:

Plastovy odpad (PET fl'aSe - materidl na spracovanie) dovezeny do aredlu zariadenia
za G¢elom jeho zhodnocovania, sa po vstupe odvazi na mostovej vahe. Nasledne sa
vyklada do sektorov, ktoré su na skladovacich priestoroch oznagené prislu§nym znakom.
V tychto sektoroch sa ukladaja baliky zvIast’ podla farieb, aby pri ndvoze do jednotlivych
vyrobnych hal neboli zbytoéné ¢asové prestoje. Obsluha rozoberacky balikov si pomocou
vysokozdviZného vozika:CAT EP 16, ktory je vybaveny klepetami, pripravuje PET baliky
k rozoberatke., Vklada si ich na dopravny pés, ktory je sulastou rozoberaky balikov.




Po naloZeni obsluba vyjde po schodoch, aby zbalikov vedela odstranit’ droty alebo
Spagéaty, ktorymi s PET baliky po lisovani zviazané. Dopravnik prepravi lisované baliky
k dvom velkym valcom, na ktorych st navarené hroty, ktoré sa otdcaji v r6znom smere
od seba. Takto sa posuvanim pésu baliky tlagia na tieto valce a rozoberaju sa na jednotlive
flase. Dalej prechadzaju pod magnetickym separdtorom, ktory je umiestneny nad
dopravnym pasom. Tu sa odseparuju vic¢sie neziaduce kovové Castice, ktoré by sa nemali
dostat’ do drvi€a. Nasledne prebieha proces ruéného dotriedovania, ktoré vykondvaju 3
pracovnicky pri dopravnom pése. Na konci tohto pdsu je d’alsi hlinikovy detektor, ktory pri
zisteni hliniku odstavi tento pds. Obsluha triedicky dany hlinikovy kus odstrani a spusti pas
dalej. Takto vytriedené fl'aSe putuji do drvica plastov STF Maschinen und Anlagenbau
800-1530, ktory pracuje mokrym procesom so sitom s dierami 10 mm. Cerpadlo v zbernej
sachte dopravuje drvinu do separdtora STF (tzv. ,odstredivka™). Tu sa od drviny
odseparuju etikety. Drvina uz putuje priamo na vstup do pracej linky REG — MAC
MAXIPET 1500 kg/hod. Drvina je nésledne dopravend do 1. flotatnej vane, kde sa z PET
drviny odseparuji PE uzdvery. Aby bola separdcia ¢o najdokonalejSia, PET drvina sa
dopravi do 2. flotaénej vane, kde sa podobne, ako predtym na principe rozli¢nej hmotnosti
vyseparuji zvysky PE uzdverov pripadne etikiet do big-bagu uréeného na tento ucel.
Vo vsetkych flota¢nych vaniach sa pouziva studend, chemicky upravend Uzitkovd voda.
Takto vyseparovand PET drvina sa pomocou $nekovnice kontinualne napliia do tzv. parnej
pracky (voda sa ohrieva pomocou parného kotla Certuss junior, ktory vyvija paru, ktord
cirkuluje v potrubi od vyvijaca aZ po nadrz teplej pracky a spat). Vo vnutri teplej pracky je
na jej stene navareny tzv. had z nehrdzavejucej ocele, ktory je skruZeny po celom obvode
od vrchu az po dno. Tu sa pomocou pary a vymenou tepla ohrieva voda, kde sa materidl
prepiera. Nadrz obsahuje vodou odburatel'ny detergent (praci prostriedok). Stalu hodnotu
kontroluje sonda a ddvkovanie zabezpeluje automatické davkovacie ¢erpadlo. Po vyprani
materidlu prechddza PET drvina cez ddvkovaciu vafu tzv. turboprania, kde sa drvina
preplachuje studenou vodou, pricom sa materidl v nadrzi kriati vysokou rychlost'ou.
Z turboprania je materidl pomocou S$nekovnice dopraveny do 3.a 4. flotanej vane,
v ktorych sa odseparuju posledné ndhodné neziaduce primesi v drvine. PET drvina
prechadza cez posledny cyklus, kde sa materil v troch odstredivkach vysusi na pripustni
hodnotu. Dopravnikovy ventildtor PET drvinu preZenie cez separétor prachu do optického
separatora na hlinik, kovy, iné plasty a farby, nasledne dal$i ventildtor dopravi vlocky
priamo do big-bagu nakonci linky. Big-bagy st rozmerov 105x105x230 cm alebo
105x105x200 cm, kde prvé dva rozmery si Sirka bagu atreti rozmer je vyska bagu.
V zavislosti od poziadaviek odberatel'a sa daju big-bagy menit’ na iné typy, ale rozdiel
moéZe byt len vo vyske, pretoZe stojany st uréené len na tento typ so Sirkou 105 cm. Proces
regranuldcie PE drviny (félia, uzdvery flia§) v extridery (TECNOVA EXTRUDER
130/37D) prebieha nasledovne: materidl ziskany z pracky (vyprany) sa cez poddvaci pds
vypravi do ndsypky, odkial’ sa $nekovym poddvacim systémom dostane do vlastného
extridera (extrider ma 6 nastavitelnych vyhrievacich zon). V polovici $nekovnice je
védkuové Cerpadlo a na konci Snekovnice je manudlny preplachovy filter a automatickym
hldsenim prekrocenia tlaku taveniny. Rezanie prebieha v podvodnej granulacii a susenie
pomocou centrifugy. Nakonci linky je dopravny ventildtor ktory prepravi granulét
do zberného vaku. Ziskany produkt sa prepravi do velkoobjemovych prepravnych vriec
(big-bag). Takto recyklované granule z folie sa pouZivaju ako pomocny vstupny material
pre dalSiu linku zariadenia ato pre vyfukovalku félie (TECOM MONOLAYER
EXTRUSION LINE EXKN 90/2100). Tato linka je zloZend z gravimetrického dévkovaca
a zmieSavaca, kde sa na ziklade nastavenej receptury davkuje amie$a 5 druhov
granulatov, ktoré davaju vyrobenej f6lii vlastnosti v zdvislosti od poziadavky zdkaznika



(klznost, neklznost’, pevnost’ a pruznost). Dalej zmieSany granulat putuje do vlastného
extrudera, v ktorom dochadza k roztaveniu granuil. Tavenina prechadza cez zariadenia
na kontrolu plnenia do hlavice typu KKM27/40. ZU, v ktorej sa z taveniny vyfukuje félia,
ktora je vytladena cez ram pre kalibraciu az do vysky 12,00 m z dévodu jej chladenia.
Z najvysSej Casti sa vychladena folia pomocou valcov dostava do navijaga, kde dochadza
k navijaniu a rezaniu folie do potrebnych rozmerov ktoré si zakaznik objedna. Nésledne sa
vyrobena félia odvaZza na vyhradené miesto hotovych vyrobkov, odkial’ sa nasledne
vyrobok expeduje samotnym odberatel'om.

Pred vyrobnou halou €. 1 sa nachadza Separa¢na hala na zastavanej ploche 576,60 m?.

V zadnej Casti arealu zariadenia je vybudovana Vyrobna hala &. 2 (ocelovej nosnej
konStrukcie bez podpivni¢enia sjednym nadzemnym podlazim, so sedlovou strechou,
pricom stre$né krytiny tvoria izolaéné stresné panely) o zastavenej ploche 3126,6 m?,
v ktorej sa zabezpetuje proces prania a regranulacie. V zadnej ¢asti haly €. 2 sa nachadza
sklad produktu (regranulét) a sklad big-bagov. Obostavany priestor haly je 23176,00 m?.
K technickému vybaveniu haly ¢. 2 patri: 1 ks vysokozdvizny vozik ,,CAT GP 16 N¢
(vidlicovy plynovy), 2 ks vysokozdvizny vozik ,,Hyster H3,00 XM a Hyster H1,50 XM*
(klepetovy plynovy), 1 ks vysokozdvizny vozik ,,Mitsubishi* (vidlicovy plynovy), triediaci
pas s detektorom kovov, drvi¢ plastov typu: ,,Prifing DP 15 — 350/430%, pracia linka
»MAXIWASH 1200/150 PET*, 1 ks regranulator ,RECOSTAR 125 PET“, 1 ks
krystalizator RECO 125 PET*.

Technologicky postup spracovania plastovych odpadov je nasledovny:

Dovezeny plastovy odpad sa prestiva do priestoru predpripravy na drvenie (drvi¢ plastov
typu: DP Prifing DP 30-450). Tu obsluha pomocou vysokozdvizného vozika vyklada PET
baliky na dopravny pés, kde odstrihdva drdty alebo $pagaty, ktorymi su baliky spevnené.
Nasledne sa fl'ase postivaju po dopravniku, kde sa vykonava este manualne dotried’ovanie,
obsluha triedi neZiaduce primesi, iné plasty atd’. Podrvené PET fl'ase (material) sa nasledne
dostavaju do priestoru &istenia. Cistenie sa uskuto&ni v tzv. turbopracke (MAXIWASH
1200/150 PET), ktora je vhodna na umyvanie, separovanie a susenie rozdrvenych flias -
utrzkov PET/HDPE. Cela linka pozostdva z ¢asti ako separator nedistét - etikety,
predseparacna plavakova aodtokova cisterna, hydrocykléna - dvojitd odvodfiovacia
jednotka, extra upravova jednotka, plniaca cisterna pre 2 $neky, turbo pracka, davkovacia
cisterna pre 2 Sneky, separatna plavakova cisterna + filter, hydrocykléna - dvojita
odvodriovacia jednotka, vertikdlna centrifiga + cyklon avodny filter. Po (Cisteni sa
uskutoénuje regranuldcia a krystalizacia materialu v extridery (granulator RECOSTAR
125 PET), tzn., Ze PET material ziskany z turbo pratky MAXIWASH sa naplni do big-
bagov, ktoré sa presuni pomocou vysokozdvizného vozika do priestoru regranulatky.
Tu sa big-bagy pomocou elektrického kladkostroja dvihaji nad nasypku, kde sa pomocou
ventilatora dopravia vlocky do predsusiarne, odkial’ sa $nekovym podévacim systémom
dostane material do vlastného extridera. V extridery pri teplote 260 °C sa material roztavi
a pod tlakom 80 barov dostane do filtra, sluZziaceho na zachytavanie zostatkovych necistot.
Za filtrom st dyzy, s priemerom 4 mm, cez ktoré sa roztaveny material dostane do rezacej
hlavy. Po rezani sa chladiacou vodou dopravi material cez odstredivku kde sa vysusi
a padé na vibraény st6l. Po tejto faze sa amorfny granuldt pomocou ventilatora dopravi
do big-bagov, alebo sa dostane do kry$talizaénej veze, kde pri ustdlenej teplote 170 °C
a neustaleho mieSania sa vykrystalizuje. Po tejto faze sa materidl automaticky dostane
do vékuového reaktora. Takto uZ upraveny material zostane vo vakuu priblizne 8-12 hodin.
. Ziskany produkt ;sa prepravi. do velkoobjemovych prepravnych vriec (big-bagov)
- naodvoz,iresp. ‘na d’alSie spracovanie na uz hotové vyrobky (fl'ase, filmy, potravinarske
formy atd’.).




B V ¢asti za administrativnou budovou je umiestnena Vyrobna hala ¢. 3, o celkovej rozlohe
1551,30 m?, ktoréa je zlozena zo skladovacej plochy (192,00 m?), z plochy pre technolégiu
(580,50 m?), zo socialno-hygienického zazemia (70,80 m?), zkomunikacnej plochy
(218,70 m?) a z ostatnych ploch (489,30 m?). Jedna sa o halu z oceTového nosného skeletu,
resp. z ¢asti je murovany. Stre$nu krytinu tvoria izolatné streSné panely. Hala je napojena
na elektricka energiu. SluzZi tieZ na samotné spracovanie odpadu (drvenie a pranie PET
vlo¢iek), pri¢om k technickému vybaveniu tejto haly patri: 1 ks vysokozdvizny vozik
,CAT EP 16 NT* (pohyblivé vidlice elektrické), 2 ks vysokozdvizny vozik ,,YALE GLP
16 VX aYALE GLP 25 MX* (vidlicovy plynovy a klepetovy plynovy), rozbalovac
balikov, triediaci pas s detektorom kovov, drvi¢ plastov STF Maschinen und Anlagenbau,
pracia linka STF, separator STF (odstredivka STF) a opticky separator S+S.

Technologicky postup spracovania plastovych odpadov je nasledovny:

Obsluha rozoberacky pomocou vysokozdvizného vozika vyloZi balik lisovanych flia$
na dopravnik, odstrihne a odstrani droty alebo Spagaty, ktorymi su baliky spevnené
apomocou dopravnika smeruji baliky do rozbalovacky balikov. Obsluha zapne
rozbal'ovacku, ktora predstavuja dva rotujuce valce a gumovy dopravnik, kde sa nasledne
rozbalené baliky rozdelia na samotné PET flaSe. Nasledne {flase prechddzaju
na dopravniku, nad ktorym je umiestneny magnet, ktory vyhadzuje vééSinu kovovych
gasti. Dalej nasleduje material do dvojinekového dopravniku, ktory podéva na nastavenej
rychlosti rozobraté fl'a§e na dopravnik, kde sa manuéalne dotried’uje. Néasledne vytriedeny
materidl prechddza cez detektor drobnych kovovych ¢astic. Takto dotriedeny materidl sa
pomocou dopravnika transportuje do drvica STF, ktory je urceny na drvenie (mokrym
procesom) PET flia§ do formy vlocky, ktora méd rozmerov od 8x8 mm do 12x12 mm. Cely
praci proces je zokruhovany, to znamena Ze su uzatvorené okruhy, ktoré prepravuju
materidl pod tlakom pomocou cerpadiel v potrubnych trasdch. Samotny proces prania
prechddza cez 3 stupne ato studené, vlazné a hortce pranie, kde za pomoci NaOH
a pracich (Rustol) a odpeiiovacich (Rucogen) prostriedkov oddel’'uji zakladné znecistenia.
Na konci pracieho procesu st separatory, ktoré materidl vysusuju a takto vysuSeny material
prechadza optickym separdtorom S+S, kde sa vyseparuju vietky neZiaduce nelistoty.
Nasleduje plnenie hotového produktu. Plniaca stanica pozostava z dvoch samostatnych
plniacich miest pre vel’koobjemové vrecia (ak jedno z tychto dvoch vriec je naplnené, tak
je materidl automaticky vedeny do druhého). Technolégiu obsluhuji 4 zamestnanci
(operétor linky, pomocny operator a obsluha rozoberacky balikov a 2 osoby na triedenie
materidlu). Technologicky celok obsahuje dopravnik PET balikov, déavkovaci snek
a stupajtici pds, drviaci mlyn (drvi¢), frikény ¢isti€, hrubé ¢&istenie pomocou duchadiel,
oddelovaci stupefi, frikény susi¢, horuce pranie, frikény <¢isti€ po horticom prani,
dvojstupniovy frikény susi¢, samotné odpraSenie a plniaca stanica PET.

W V aredli zariadenia su vybudované 2 poziarne nadrze (500 m* a 1800 m?), d’alej podzemny
poZiarny hydrant s prisluSnym poziamym vodovodom a v administrativnej budove su
umiestnené ru¢né hasiace pristroje.

W Varedli zariadenia si zabezpefené vnutroaredlové osvetlenia vonkajsich komunika¢nych
a prevadzkovych ploch, kvoli zabezpeteniu no¢nej prevadzky, resp. na ochranu majetku.

B Zdrojom pitnej, zdravotne nezavadnej vody v aredli zariadenia je verejny vodovod,
na ktory je napojena vodovodn4 pripojka s meranim.

B Ako zdroj technickej vody v aredli zariadenia st zabezpe&ené vitané studne (2 ks).

B Na odvadzanie splaSkovych a technologickych véd je vybudovana Zelezobeténova
prefabrikovand Zumpa s uZzitoénym objemom 10 m?, odkial st preterpdvané odpadové
vody do kanaliza¢nej pripojky.



B Kanaliza¢nd pripojka sluzi k odvadzaniu splaskovych vdd zjednotlivych objektov
zariadenia do jestvujucej verejnej kanalizicie. Z dovodu nedostatoéného sklonu bola
vybudovana aj precerpavacia stanica.

B K zabezpe€eniu plynulej prevadzky zariadenia sliZia aj socidlno-hygienické zariadenia
(umyvérne, zadchody, sprchy), kancelarske a obsluzné priestory (Satne, dennd miestnost’
na odpocinok, Gdrzbarska dielfia, priruéné sklady, atd’.).

B Elektrickd energia je zabezpefend z transformacnej stanice cez elektricka pripojku
vo forme kablového vedenia shlavnym elektromerovym rozvadzadom, osadenym
na priecelie vyrobnych hal.

W Plynova pripojka STL zemného plynu sltzi k zdsobeniu zariadenia zemnym plynom
z verejného rozvodu STL zemného plynu.

B Varedli zariadenia je zabezpefena zbernd nadoba zodpovedajica systému zberu
komunalneho odpadu v meste Kolarovo na komundlne odpady, ktoré vznikaju poéas
prevadzky zariadenia (1 kontajner s objemom 1100 1).

W Pozorovaci systém na pozorovanie vplyvu zariadenia na zhodnocovanie odpadov
na kvalitu podzemnych nie je vybudovany z ddvodu, Ze sa jedna o zhodnocovanie odpadov
charakteru ,,0* - ostatny.

o Strojové zabezpecenie previdzky zariadenia:

Vyrobna hala ¢&. 1:

— vysokozdvizny vozik Caterpillar, CAT EP 16 NT vidlicovy elektricky,

— vysokozdvizny vozik Caterpillar, CAT EP 16 NT klepetovy elektricky,

— vysokozdvizny vozik Doosan - Daewoo G45SC-2AS-IS pohyblivé vidlice plynovy,
— dopravnikovy pas,

— rozbalovaé balikov,

— triediaci pas s magnetom a separator nekovov,

— drvi¢ STF Maschinen und Anlagenbau 800-1530

— pracka ,,REG-MAC MAXIPET 1500 kg/hod“,

— separator STF (tzv. ,,odstredivka®),

— odpraSova¢ vlociek,

— opticky separdtor Sesotec,

— extruder TECNOVA EXTRUDER 130/37D,

—  vyfukovagka félie TECOM MONOLAYER EXTRUSION LINE EXKN 90/2100.

Vyrobna hala ¢. 2:

— vysokozdvizny vozik Caterpillar, CAT GP 18 N vidlicovy plynovy,
- vysokozdvizny vozik Hyster H3,00 XM klepetovy plynovy,
— vysokozdvizny vozik Hyster H1,50 XM klepetovy plynovy,
- vysokozdvizny vozik Mitsubishi vidlicovy plynovy,

— rozbal'ovaé balikov,

— triediaci pas s detektorom kovov,,

— drvi¢ plastov (typ: Prifing DP 30-450),

— turbo pracka ,, MAXIWASH 1200/150 PET",

— regranulator ,RECOSTAR 125 PET",

— krystalizator RECO 125 PET.




Vyrobna hala ¢&. 3:

— vysokozdvizny vozik Caterpillar, CAT EP 16 NT vidlicovy elektricky,
— vysokozdvizny vozik YALE GLP16VX vidlicovy plynovy,

— vysokozdvizny vozik YALE GLP25MX klepetovy plynovy,

— rozbal'ovaé balikov,

— triediaci pas s detektorom kovov,

— drvi€ plastov STF Maschinen und Anlagenbau,

— pracia linka STF,

— opticky separator S+8S,

— separator STF (tzv. ,,odstredivka®).

o Popis strojnych zariadeni:

Vysokozdvizny vozik CAT EP 16NT:
Zariadenie sluZi na manipuldciu s balikmi a big-bagmi s nosnost'ou do 1,6 t.

Vysokozdvizny vozik YALE GLP 16 VX:
Zariadenie sliZi na manipulaciu s big-bagmi s nosnost'ou do 1,6 t.

Vysokozdvizny vozik YALE GLP 25 MX:
Zariadenie sliZi na manipulaciu s big-bagmi s nosnostou do 2,5 t.

Vysokozdvizny vozik Doosan - Daewoo G45SC-2AS-IS :
Zariadenie sluzi na manipulaciu s big-bagmi s nosnostou do 3,5 t.

Vysokozdvizny vozik Hyster H3,00 XM:
Zariadenie sluz1 na manipuldciu s big-bagmi s nosnostou do 3,0 t.

Vysokozdvizny vozik Hyster H1,50 XM:
Zariadenie sliZi na manipuldciu s big-bagmi s nosnostou do 1,5 t.

Dopravnikovy pas:

Dopravnikovy pas sliZi na predpripravu lisovanych PET balikov, na ktorom sa z balikov
odstraiiuju droty a Spagéty, ktorymi su lisované baliky spevnené, nasledne pds dopravuje
baliky k valcom rozoberaéky balikov.

Rozbal’ovac balikov:

Rozbalova¢ balikov je zariadenie, ktoré rozoberie baliky lisovanych flia§ na samostatné
flaSe, ktoré nasledne prechddzajti manudlnou separaciou do drvi€ov a pracieho procesu.
Obsluha vysokozdvizného vozika balik dopravi do rozbalovacky balikov, kde obsluha
odstrani droty/textilné pasky, ktoré balik drZia pokope. Obsluha zapne rozbal'ovatku, ktoru
predstavuju tri rotujice valce a gumovy dopravnik, kde sa ndsledne rozbalené baliky rozdelia
na samostatné PET {l'aSe. Elektrické napitie rozbal'ovacky: 3/N/PE — 50Hz — 230V-400V.

Triediaci pas:
Na triediacom pése obsluha dotried’uje rozvolnené PET fl'aSe, vyhadzuji sa iné plasty,
komundlny odpad a detektorom zaregistrované hlinikové Castice, ktoré obsluha vyhadzuje

do big-bagov urenych na odpad.



Triediaci pas s magnetom a separitorom nekovov:

Sustava dopravnikovych pésov sliZi na vytriedenie cudzich latok prip. inych farieb
so zabudovanym separatorom na neZelezné kovy azivesnym magnetom na zachytenie
Zeleznych Castic.

Drvi¢ plastov typu Prifing DP 30-450:
Zariadenie sliZi na drvenie lisovanych PET flias, predliskov, PE uzdverov a pod. Drvenie
prebieha tzv. suchym procesom.

Pocet noZov — pevné/rotujiice 2/3

Vykon drvenia od 300-500 kg/hod

Napéjacia el. Sustava 3NPE 50 Hz: 400V TN-S
InStalovany prikon motorov 2 x 18,5 kW
Menovity prid 2x 35 A=70 A

Krytie IP54

Drvic plastov STF Maschinen und Anlagenbau 800-1530:

Zariadenie sliZi na drvenie lisovanych PET flia$. Drvi sa noZmi (4 statorové a 14 rotorové).
Drvina sa sacim ventildtorom prepravuje potrubnou trasou do cik-caku, kde sa odseparuju
drvené vrchnéky s etiketami od PET vlo¢iek. PET vlo¢ky sa pomocou ventilatora dopravujii
d’alej do pracej linky.

Pracka na PET - REG-MAC MAXIPET 1500 kg/hod:

Zariadenie sluzZi na pranie PET drviny. Na za¢iatku pracej linky sa material dostdva do sepa-
ratora STF. Tu sa od drviny odseparujti etikety. Drvina je nasledne dopravena do 1. flotaéne;j
vane kde sa z PET drviny odseparujii PE uzdvery. Aby bola separacia ¢o najdokonalej$ia,
PET drvina sa dopravi do 2. flotatnej vane, kde sa podobne ako predtym na principe rozli¢nej
hmotnosti, vyseparuju zvysky PE uzaverov, pripadne etikiet do big-bagu ur¢eného na tento
ucel. Vo vsetkych flotaénych vaniach sa pouZiva studend, chemicky upravena uzitkové voda.
Takto vyseparovand PET drvina sa pomocou $nekovnice kontinualne napifia do tzv. parnej
pracky, kde sa material prepiera v horticej vode, ktora obsahuje vodou odburatelny detergent
- praci prostriedok. Stalu hodnotu kontroluje sonda, davkovanie zabezpecuje automatické
dévkovacie Cerpadlo. Po vyprani materidlu prechddza PET drvina cez déavkovaciu vaiiu
do tzv. turboprania, kde sa drvina preplachuje studenou vodou, pri€¢om sa materiadl v nadrzi
krati vysokou rychlost'ou. Z turboprania je materidl pomocou S$nekovnice dopraveny
do 3. flota¢nej vane, v ktorej sa odseparuji posledné ndhodné neziaduce primesi v drvine.
PET drvina prechadza cez posledny oplach studenou vodou v Sikmej pracke a nasledne sa
v dvoch odstredivkach vysusi na pripustnii hodnotu. Dopravnikovy ventildtor PET drvinu
preZenie cez separator prachu a separator hlinika priamo do big-bagu na konci linky.
InStalovany elektricky prikon: 540 kW

Elektrina: 400 V/50 Hz

Spotreba vody: 70 m?*/dern

Stlaceny vzduch: 8 bar

Max. obsah vlhkosti drviny: 1 %

Separator STF (tzy. odstredivka):

Odstredivka STF sliZi na vysuSenie pranych vloliek. Zariadenie sa sklada zvelkého
.rotujiiceho valca, ktory je obklopeny. sitom po celom obvode s dierami priemeru 3 mm. Tym,

7e sito ma mensie diery, sa odseparuju aj drobné prachové Castice, ktoré prepadaju cez diery

a material ostava v pozadovanej kvalite a vlhkosti. o




Instalovany elektricky prikon: 37 kW
Elektrina: 400 V/50Hz

Krytie : IP55

Rychlost’ otaok: 1475 ot/min.

Odprasovac vlodiek:

Odprasova¢ sluzi na odsdvanie vel'mi jemnych prachovych <¢astic, ktoré sa vykondva
pomocou sacieho ventildtora, ktory z pranych vlociek tento prach vysaje.

Instalovany elektricky prikon: 1,5 kW

Elektrina: 400 V/50Hz

Krytie : IP55

Rychlost’ otacok: 2799 ot/min.

Opticky separdtor STF:

Opticky separator slGZi na vyseparovanie hotovych pranych vlo¢iek. Funguje na principe
dvoch kamier, ktoré deteguji vloCky Smykajuce sa po sklenenej doske a po zisteni inej farby
alebo drobnej kovovej astice, pomocou vzduchovych dyz vyfuknu neziaducu vlo¢ku alebo
neéistotu do kontajnera uréeného pre odpad.

Vyrobca S+S

Typ: Spektrum 1000+E-Mag 1000

InStalovany elektricky prikon: 230 VAC/50 Hz

Krytie: IP 55

Extrider TECNOVA EXTRUDER 130/37D:

Zariadenie sliZi na granulovanie PE drviny (f6lia, uzavery flias). Na zaciatku linky je silo
o objeme 13000 litrov. Nasleduje davkovacia §nekovnica do zasobnika. Dalia dédvkovacia
Snekovnica davkuje drvinu do hlavnej $nekovnice extridera. Extrider ma 6 nastavitenych
vyhrievacich z6n. V polovici $nekovnice je véakuové Cerpadlo. Na konci S$nekovnice je
manualny preplachovy filter s automatickym hlasenym prekroCenia tlaku taveniny. Rezanie
prebieha v podvodnej granulacii a suSenie pomocou centrifigy. Na konci linky je dopravny
ventilétor, ktory prepravuje granulat do zberného vaku (big-bagu).

Instalovany elektricky prikon: 394 kW

Elektrina: 400 V/50 Hz

Stlageny vzduch: 8 bar

Vvfukovacka félie TECOM MONOLAYER EXTRUSION LINE EXKN 90/2100:
Monovrstevné pretlaovacia linka vhodna na trubicovil a listovi produkciu. Spracovatel'né
materidly: LDPE, LLDPE, recyklovany LDPE materidl.

Max. §irka plochej vrstvy: 2050 mm

Hrubka LDPE: 20 az 100 mikrénov

Rychlost’ linky: do 60 m/min.

Vystupna kapacita: do 250 kg/hod.

Poziadavky na stlaleny vzduch: tlakovy rozvod: 6/7 bar; kvalita: suchy a tesny

Elektricky rozvod: panel IEC-EN, trojfazové napitie siete 400 V +/- 10 %, frekvencia 50 Hz
+/-2%

Skladba linky:

- extriuder EXN90, priemer $neku 90 mm, pomer L/D=30Q, motor 144 kW

- hydraulicky meni¢ jednodoskového reseta BDP-MF 120

- pevny blok BF3
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- nepretrzite rotujica skupina RG4

- dvojprudova vytla¢ovacia hlava KKM 27/40 s matricou o priemere 275 a 400 mm
- chladiaca obru¢ KRA 50

- ram bublinkového voditka meraca — kalibraény RA 2600/8 CCN s vodovdhovym vedenim
- pevnd odoberacia jednotka TO2, §irka 2100 mm

- 2 dopravniky a trojramenné zdvihaky krycich paliet

- dvojsadnica poloautomatickej navijacky a automatickym rezom typ R6/2

- ovladaci panel

- ovladaci panel elektrického a termoregulaného zariadenia

- vzduchovy chladi¢ ABF 30 MI PW

- kondenzator vol'ného chladenia OFC KIT 60

- chladic¢ s chladni¢kou GC — A

- riadenie CONTREX DE 3600 — mikroprocesorové riadenie

Turbo pratka MAXIWASH 1200/150 PET:

Zariadenie pozostava z nasledovnych zariadeni:

- podavaci $nek

- nadrZz na predbeznu separaciu ponor - plavanie (kon3trukcia z nehrdzavejicej ocele,
4000 mm x 800 mm), jednostupriova filtrovacia jednotka priemer 900 mm

- hydrocyklén a dvojita jednotka (plavenie + ponor), odvodfiovacie vibraéné sito priemer
600 mm

- S$pecialna upravovacia jednotka ETU — celkovy instalovany prikon 110kW

- podavacia nadrz s dvomi $nekmi

- turbo pracka s elektrickym panelom

- davkovacia nadrZ s dvomi $nekmi

- nadrz ponor - plavenie na predbeZné separovanie

- vertikalna centrifiga 500 + cyklon a ponorenie

- duachadlo

- vodny filter

Instalovany elektricky prikon: 270 kW + 110 ETU

Absorbovany elektricky prikon: 190 kW + 90 ETU

Stlaeny vzduch 8 barov: 1000 1/hod. voI'ny vzduch

Voda recyklovatel'na: 4000/6000 1/hod.

Privodna kapacita: 1000/1400 kg/hod.

Max. obsah vlhkosti po centrifuge. PET flase-utrzky < 3,00 %

Elektrina: 400 V- 50 Hz

Regranulitor RECOSTAR 125 PET:

Zariadenie sluZi na granulaciu praného PET materidlu. Zacina separdciou drviny
cez separator kovov. Vykon je 25000 litrov/hod. Zariadenie pozostdva zo 700 1 suSicky
na predsuenie materidlu. Potom nasleduje poddvaci $nek do 17001 suSicky, kde sa PET
drvina vysusi pod 1%. Podéavaci $nek prisiva drviny k hlavnej $nekovnici extridera. Priemer
hlavného $neku je 125 mm. Podet vyhrievanych z6n extridera je 5. Kazda zéna je teplotne
zv1a$t nastavitelnd. V polovici $nekovnice je pouZité vdkuové &erpadlo. Dosiahnutelny
podtlak je 1 bar. Pred rezacou hlavou je dvojpiestovy filter so spitnym vyplachovanim.
Preplach je automaticky a je vykondvany cez hydrauliku. Vyfiltrovand PET drvina je rezana

~v.izv.' podvodnej granuldcii.. Poget noZov na granulacnej hlave je 9. Chladiace médium je.

voda.
Instalovany elektricky prikon: 681 kW
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Elektrina: 400 V/50 Hz
Pozadovany chladiaci vykon: 232000 kcal/hod.
Stlaceny vzduch: 8 bar

Krystalizator RECO 125 + SSP reaktor:

NeoddeliteI'nou sucastou zariadenia RECOSTAR 125 PET je aj krystalizator RECO 125 +
SSP reaktor, ktory upravi vlo¢ky do formy vhodnej na potravinarske ucely. Vlocky su
premiestiiované internym sacim zariadenim do vnutra krystalizatora, kde za teploty 160 °C
a4 hodin sa vlo¢ky zbavia tzv. acetaldehydov (chemickej latky, ktori obsahuju plasty)
anasledne sa pod vakuom zvysi IV — Index viskozity regranulatu tak, aby bol vhodny
pre vyrobu vyrobkov vhodnych pre potravinarske ucely.

Krystalizator:

Obsah: 10001

Instalovany vyhrievaci vykon: 30 kW

Prikon ventilatoru a zmie8avacieho zariadenia 1,5 kW
Podet otaok zmieavacieho zariadenia: 5,7/mintta’

SSP reaktor:

Obsah: 1200 |

Indtalovany vyhrievaci vykon: 24 kW

Vykon vékuovej pumpy: 4 kW

Priechodnost’ SSP reaktoru: max. 200 kg/hodina
Pocet filtrov 2

Pracia linka STF:

Pracia linka STF je uréend na drvenie/pranie avyrobu tzv. PET vlogiek, polovyrobku,
z ktorého odberatelia vyrdbaji Sirokd 8kalu vyrobkov. Technologicky celok je uzavrety,
zaCina sa procesom rozoberania balikov, manudlnym triedenim PET fl'asi, drvenim PET fTasi
a pokracuje pranim drveného materidlu, kde sa automaticky oddeluju etikety a uzavery
aZ po nasledné susenie materidlu a plnenie do velkoobjemovych big-bagov. Samotny proces
prania prechddza cez 3 stupne — studené, vlazné a horuce pranie za pomoci NaOH, pracich
a odpeniovacich prostriedkov, kde sa oddel'uju zakladné znecistenia ako hlina, piesok, lepidlo
z etikety, zvySky ndpojov apod. Technoldgiu obsluhuju 4 zamestnanci: operator linky,
pomocny operator, 2x osoba na triedenie materialu.

Technologicky celok obsahuje nasledovné:

. Dopravnik balikov: prikon 0,18 kW

. Rozbal'ovacka balikov: prikon 1 x 30 kW a 1x15 kW

. Dévkovaci 8nek a stupajuci pés: prikon 1 x 22 kW a2 x 1,5 kW

. Triediaci pés: prikon 2,2 kW

Drtiaci mlyn (drvi¢): prikon 132 kW, 400V, 50 Hz, poéet ota&ok 1500/mintita

Frikény €isti¢: prikon 37 kW, podet otadok 1.485/minuta

. Hrubé €istenie pomocou duchadiel: prikon 16 kW

OddeTovaci stupeti 1: prikon 6,5 kW

Frikény susié: 59 kW, pocet otagok 1485/minuta

Hortice pranie: hortica pracka s mieSadlom: prikon 22 kW, pripoj tlakového vzduchu
6 bar

. Frikény €isti€ po horticom prani: prikon 37 kW, poéet otaok 1485/mintta

CPOPNALE LN~

[

[y
[y
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12. Dvojstuptiovy frickny susi¢: prikon 1 x 37 kW, 1 x 30 kW + odpréaSenie s prikonov
7,5 kW

13. Samotné odprasenie: prikon 15 kW

14. Cirkulaény okruh: prikon 9,2 kW

15. Plniaca stanica PET: prikon 1,1 kW

Sposob zabezpelenia odbornej technickej kontroly previdzky zariadenia:

Celt prevadzku zariadenia riadi ustanoveny veduci prevadzky: Stefan Czigle - veduci
prevadzky spolo¢nosti General Plastic, a.s., Kolarovo, narodeny: 16.06.1983, bytom:
Fuc¢ikova 24, 946 03 Dedina Mladeze.

Ditum zacatia prevadzky zariadenia (ddtum vykondvania innosti):

Prevadzka zariadenia bude zah4jena po pravoplatnosti tohto stthlasu (pévodny datum za¢atia
prevadzky zariadenia bol rok 2004).

Zoznam druhov plastovych odpadov, ktorjch zhodnocovanie na zariadeni je povoleny:

Sthlas sa vzt'ahuje na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov - druhy odpadov
su zaradené podla zoznamu odpadov uvedeného v Prilohe ¢&.1, vyhlasky MZP SR
€. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov v zneni neskorSich predpisov,

pod ¢Cislom:

Cislo druhu Nazov druhu Kategoria Mnozstvo odpadu
odpadu odpadu odpadu v t/rok

07 02 13 odpadovy plast O - ostatny 500,00

12 01 05 hobliny a triesky z plastov O - ostatny 50,00

150102 obaly z plastov O - ostatny 16000,00

160119 plasty O - ostatny 100,00

17 02 03 plasty O - ostatny 500,00

1912 04 plasty a guma O - ostatny 500,00

2001 39 plasty O - ostatny 500,00

Spdsob nakladania s odpadmi:

Zhodnocovanie plastovych odpadov ¢&innostou R3 - Recyklacia alebo spétné ziskavanie
organickych latok, ktoré sa nepouZivajii ako rozp($fadla (vratane kompostovania a inych
biologickych transformaénych procesov), R12 - Uprava odpadov uréenych na spracovanie
niektorou z ¢innosti R1 az RI1 aR13 - Skladovanie odpadov pred pouZitim niektore]
z ¢innosti R1 a R12, a to nasledovne:

Cislo druhu Nazov druhu Kategoria Sposob nakladania
odpadu odpadu odpadu s odpadmi
0702 13 i odpadovy phast O - ostatny R3,R12aRI13
12,01 05 > hobliny. astriesky z plastov O - ostatny R3,R12aR13
1501 02 .+ obaly z plastov O - ostatny R3,R12aRI13
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16 01 19 plasty O - ostatny R3,R12aR13
1702 03 plasty O - ostatny R3,R12aRI13
191204 plasty a guma O - ostatny R3,R12 aRI13
2001 39 plasty O - ostatny R3,R12aRI13

e Sposob ukonéenia ¢innosti zariadenia a nasledna starostlivost’ o miesto vykonu:

Vsetky odpady zostdvajuce na zariadeni po ukoncéeni jeho ¢innosti budi odovzdané osobe
opravnenej na nakladanie s odpadmi podla zdkona o odpadoch. Prevadzkovatel oznami
Okresnému uradu Komadrno, odboru starostlivosti o Zivotné prostredie ukoncenie Cinnosti
zariadenia, ako aj zmeny pri prevadzke zariadenia. Po ukonceni €innosti zariadenia, miesto
vykonu nepotrebuje zvlastnu starostlivost’.

Suhlas na previadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov — plastovych
odpadov cinnostou R3 - Recykldcia alebo spdtné ziskavanie organickych Idtok, ktoré sa
nepouzivaju ako rozpuStadld (vrdtane kompostovania a inych biologickych transformacnych
procesov), R12 - Uprava odpadov urdenych na spracovanie niektorou z innosti Rl aZ R11
a R13 - Skladovanie odpadov pred pouZitim niektorej z cinnosti R1 a RI12 — sa udeluje
do 31.08.2023.

o Technické poZiadavky prevddzky zariadenia:

1. Zariadenie musi byt’ oznacené informacnou tabulou viditeI'nou z verejného priestranstva,

ktora musi obsahovat’ najma:

a/ nazov zariadenia,

b/ obchodné meno a sidlo alebo miesto podnikania prevadzkovatel'a zariadenia,

¢/ prevadzkovy Cas zariadenia,

d/ zoznam druhov odpadov, s ktorymi sa v zariadeni naklada,

e/ nazov orgénu §tatnej spravy, ktory vydal stihlas na prevadzkovanie zariadenia (Okresny
urad Komdrno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie),

f/ meno a priezvisko osoby zodpovednej za prevadzku zariadenia a jej telefonne ¢islo.

. Priestory zariadenia treba prevadzkovat’ v sulade s, Prevadzkovym poriadkom pre zaria-

denie na zhodnocovanie plastovych odpadov* (dalej len ,,prevadzkovy poriadok
zariadenia®) tak, aby nemohlo ddjst k neziaducemu vplyvu na Zivotné prostredie
a k poSkodzovaniu hmotného majetku.

. Zamestnanci musia vykon pracovnej ¢innosti vykondvat’ tak, aby boli dodrZané organi-

zatné, technické a technologické postupy prevadzky zariadenia uvedené v prevadzkovom
poriadku zariadenia.

e Bezpecnostné opatrenia pri prevddzke zariadenia;

1. Prijazdové cesta do areélu zariadenia musi byt vzdy vol'na.
2. Zamestnanci musia vykon pracovnej ¢innosti vykonavat’ tak, aby boli dodrZzané podmienky

bezpe€nosti prace pri prevadzke zariadenia uvedené v prevadzkovom poriadku zariadenia
a v pripade havarijnej situacie postupovat’ v sulade s opatreniami uvedenymi v prevadzko-
vom poriadku zariadenia a v dokumente ,,Opatrenia pre pripad havarie pri nakladani
s nebezpecnymi odpadmi‘ a jeho Dodatku &. 1 (d’alej len ,,opatrenia pre pripad havarie®).
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. Na strojnych zariadeniach v areali zariadenia mozu pracovat’ iba zodpovedni zamestnanci

(obsluhujtci personal), ktori st pravidelne preskoleni a oboznament so vietkymi predpismi
tykajuce sa bezpecnosti prace pri obsluhe strojov a strojnych zariadeni pri prevadzke
zariadenia, manipuldcie s odpadmi, ochrany Zivotného prostredia, atd’.

. Obsluhujtci persondl, ako aj ostatné osoby nachadzajuce sa v areali zariadenia sa musia

riadit’ pokynmi osoby zodpovedajucej za prevadzku zariadenia v sulade s prevadzkovym
poriadkom zariadenia a v stlade s opatreniami pre pripad havérie.

. Obsluhujuci personal musi dokonale poznat' technicky popis uvedenia jednotlivych

strojnych zariadeni do prevadzky, ako aj pri ich zastaveni, pripadne pri ich nidzovom
vypnuti.

. Je zakdzané opravovat’, Cistit’ arobitf iné zdsahy do technologickych &asti zariadenia,

pokial’ st v prevadzke.

. ProtipoZiarne zariadenia musia byt’ vzdy v prevadzkovate'nom stave.
. Neustale dbat’ o poriadok a ¢istotu zariadenia.

e Podmienky suhlasu:

1. Prevadzkovatel zariadenia je povinny:

a) nakladat’ s odpadmi alebo inak s nimi zaobchadzat’ takym spdsobom, ktory neohrozuje
zdravie I'udi a neposkodzuje Zivotné prostredie, a to tak, aby nedochéddzalo k

e riziku znelistenia vody, ovzdusia, pddy, horninového prostredia a ohrozenia rastlin
a zivocichov,

e obtazovaniu okolia hlukom alebo zapachom a

e nepriaznivému vplyvu na krajinu alebo miesta osobitného vyznamu;

b) ozndmit’ Okresnému uradu Koméarno, odboru starostlivosti o Zivotné prostredie
ukondenie prevadzky zariadenia 30 dni pred jeho uzatvorenim,

¢) zhodnotit® a zne$kodnit’ vsetky odpady nachadzajuce sa v zariadeni najneskor ku diu
uzatvorenia prevadzky zariadenia a odpady odovzdat’ len osobe opravnenej nakladat
s odpadmi podl'a zdkona o odpadoch.

. Prevadzkovy poriadok zariadenia a opatrenia pre pripad havérie, si potrebné vyvesit

na viditeI'nom mieste v administrativnej budove (v prevadzkovom objekte) zariadenia.

. Akékol'vek zmeny pri prevadzke zariadenia neodkladne oznamit® Okresnému uradu

Komarno, odboru starostlivosti o Zivotné prostredie.

V pripade nedodrZiavania horeuvedenych podmienok alebo povinnosti ustanovené zako-

nom o odpadoch a nadvdzujicim vykonavacim predpisom (vyhlaska MZP SR & 371/2015 Z. z.,

ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenie zdkona o odpadoch v zneni neskorsich predplsov)
Okresny trad Komarno, odbor starostlivosti o Zzivotné prostredie, v zmysle § 114 zakona
o odpadoch, méze tento suhlas zmenit’ alebo zrusit’.

Odovodnenie

Okresny turad Komarno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie obdrzal diia 27.09.2018

. Zziadost’ spolo&nosti General  Plastic; a:s., Priemyselny aredl 3677, 946 03 Kolarovo, 1CO:
.36 547:301: (dalej len ,;prevadzkovatels), zo dna 26.09.2018, v ktorej poziadala Okresny urad

ostreaic. Keméarno,odbor starostlivestiep Zivetné prostredie, ako prisluSného organu Statnej spravy

odpadoveho hospodarstva o udelenie suhlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie
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as

odpadov podla § 97 ods. 1 pism. ¢) zdkona o odpadoch, pre prevadzku so sidlom: Priemyselny
areal 3677, 946 03 Kolarovo (pozemky sparc. &.: C28451/355, C 28451/544, C 28451/546,
C28451/647, C28451/648, C 28451/663, C 28451/666, C 28451/670, C 28451/672,
C 28451/682, C 28451/729, C 28451/781 a C 28451/834).

K udeleniu suhlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie plastovych odpadov

prevadzkovatel' diia 27.09.2018, v zmysle § 21 ods. 1 a2 vykonavacej vyhlasky, predlozil
nasledovné nélezitosti-dokumenty:

1.

Ziadost’ o vydanie sthlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov, zo diia
26.09.2018, spolo¢nosti General Plastic, a.s., Priemyselny areal 3677, 946 03 Kolarovo,
ICO: 36 547 301.

Vypis z Obchodného registra Okresného sudu Nitra, k datumu 17.09.2018, Cislo doziadania:
el-65957/2018/N, Oddiel: Sa, Vlozka &islo: 10465/N, pre spolo¢nost’: General Plastic, a.s.,
Priemyselny aredl 3677, 946 03 Kolarovo, ICO: 36547301, na zéklade ktorého je
opravnen4 medzi inymi aj na podnikatelské ¢innosti: recyklovanie nekovového odpadu
a zvySkov a podnikanie v oblasti nakladania s inym ako nebezpednym odpadom (deni zapisu:
09.05.2002).

. Fotoképia Vypisu z listu vlastnictva ¢. 11639 (Vypis z katastra nehnutel'nosti), zo dia

24.09.2018.

. Fotoképia ,,Rozhodnutia o umiestneni stavby*“ na stavbu ,,Zavod na spracovanie PET*,

pod &j.: SP 107/2003, zo dfia 08.07.2003, vydané Mestom Kolarovo, ako prisluSnym
stavebnym tradom pre spolo¢nost’ SLEDGE SLOVAKIA, spol. sr.0., Kostolné namestie
¢. 11, 946 03 Kolarovo, ICO: 36 547 301 (byvaly prevadzkovatel’ zariadenia).

. Fotoképiu ,,Stavebného povolenia® stavby ,,Zavod na spracovanie PET“, pod ¢j.: SP

107/2003-57, zo dfia 20.10.2003; stavby ,,Zavod na spracovanie PET II. — prestavba
a pristavba“, pod ¢j.: SP 31/2004-13, zo dna 29.03.2004; stavby ,,Zavod na spracovanie
PET*, pod ¢&j.: SP 193/2005-48, zo dfia 14.12.2005 (a jeho zmena-prediZenie platnosti
pod ¢€.j.: SP 220/2006, zo dna 22.12.2006); stavby ,,VN 22 kV kablova pripojka pre VN
rozvoditu“, pod ¢&j.: SP 133/2007, zo dia 10.10.2007, stavby ,,Vyrobnd hala
pre predpripravu surovin, Prelozka STL plynovodu®, pod &j.: SP 180/2008; vydané
Mestom Kolarovo, ako prisluSnym stavebnym tdradom pre spoloénost SLEDGE
SLOVAKIA, spol. s r.0., Kolarovo (byvaly prevadzkovatel’ zariadenia).

. Fotoképiu ,,Stavebného povolenia“ stavby ,Zmena &asti socidlnej budovy“, pod &.j.:

1098/2014/SP19-3, zo dia 27.02.2014; vydané pre spololnost General Plastic, a.s.,
Kolarovo.

. Fotoképiu ,,Rozhodnutia o povolen{ uzivania stavby“ na stavbu ,,Zadvod na spracovanie PET

II. — prestavba a pristavba®, pod ¢.j.: SP 145/2004-2, zo diia 27.12.2004 a na stavbu ,, Zavod
na spracovanie PET*, pod &.j.: SP 29/2008, zo dfia 05.06.2008; vydané Mestom Kolarovo,
ako prislusnym stavebnym tdradom pre spoloénost’ SLEDGE SLOVAKIA, s.r.0., Kolarovo
(byvaly prevadzkovatel’ zariadenia).

. Fotokopiu ,Rozhodnutia o povoleni uZivania stavby* nastavbu ,Vyrobnia hala

na pre_dpripravu surovin®, vydané Mestom Kolarovo, ako prislusnym stavebnym tradom,
pod &.j.. 2812/2012/SP125-4, zo diia 20.07.2012, pre spolo¢nost’ General Plastic, s.r.o.,
Priemyselny aredl 3677, 946 03 Kolarovo.

w

. Zamer navrhovanej €innosti, vypracovany podla zikona & 24/2006 Z. z. o posudzovani

vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov, spolo&nostou EKO
- GEO - CER, s.r.0., M. C. Sklodowskej 1512/19, 851 04 Bratislava v juli 2013.

15



10. Fotoképia Rozhodnutia pod ¢&.: 2013/01203-17 - ZI, zo dia 05.09.2013 (Zaverecné
stanovisko), vydané Obvodnym tradom Zivotného prostredia Komérno podla zikona
€.24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov nazivotné prostredie aozmene a doplneni
niektorych zakonov pre spolo¢nost’ General Plastic, a.s., Kolarovo.

11. Prevadzkovy poriadok pre zariadenie na zhodnocovanie plastovych odpadov (PET a PE),
vypracovany dra 21.09.2018, ktory medzi inymi obsahuje: technicky popis zariadenia;
organizatné a technologické zabezpedenie prevadzky zariadenia; podmienky bezpeénosti
prace pri prevadzke zariadenia; zoznam druhov odpadov, zaradené podla zoznamu
uvedencho v Prilohe €. 1, vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog
odpadov v zneni neskorsich predpisov, s ktorymi sa naklada v zariadeni; preberanie odpadov
do zariadenia; poZiarnu ochranu; opatrenia pre pripad havérie a technologicky reglement.

12. Rozhodnutie — suhlas na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia na zhodnocovanie
plastovych odpadov pod &j.: OU-KN-OSZP-2018/013503 - 2 - Ba, zo diia 24.09.2018
(pravoplatné diia 16.10.2018, doba platnosti suhlasu: do 31.08.2023), vydany Okresnym
tradom Komaérno, odborom starostlivosti o Zivotné prostredia, pre spoloénost General
Plastic, a.s., Kolarovo.

13. Dokument ,Opatrenia pre pripad havarie pri nakladani s nebezpeénymi odpadmi,
vypracovany dra 29.9.2016 ajeho Dodatok ¢. 1, vypracovany diia 10.05.2017, ktoré
obsahuju opatrenia pre pripad havarie pri zhromazd'ovani s nebezpeénymi odpadmi.

14. Rozhodnutie — sthlas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie plastovych odpadov
pod ¢j.: OU-KN-OSZP-2013/00101 - 3 - Ba, zo dna 30.10.2018 (s dobou platnosti
do 30.09.2018), vydany Okresnym uradom Komarno, odborom starostlivosti o Zivotné
prostredia pre spolo¢nost’ General Plastic, a.s., Kolarovo.

15. Zmluva o vykonavani zberu komunalneho odpadu v roku 2018, uzatvorena v Kolarove, diia
13.02.2018, medzi Mestom Kolarovo a spolo¢nost'ou General Plastic, a.s., Kolarovo.

16. Zmluva o poskytovani sluZieb v odpadovom hospodarstve ¢&.: S101000107, uzatvorena
v Kolarove, dna 29.07.2010, na dobu neurcitd, medzi spolo¢nostou FCC SLOVENSKO,
s.r.0., Bratislavska 18, 800 51 Zohor, ICO: 31 318 762 a spolo¢nost'ou General Plastic, a.s.,
Kolarovo ajej dodatok €. 6, zo diia 27.12.2012 (predmetom zmluvy je zber, preprava,
zhodnocovanie a zneSkodfiovanie odpadov) a dodatok ¢.11, zo dia 31.07.2017.

17. Zmluva o zhodnoteni vyseparovanych zloZiek komunalnych odpadov (odpady kat.
&.:20 01 39 — plasty), uzatvorena v Koldrove, dna 01.09.2013, na dobu neur¢iti, medzi
Mestom Kolarovo a spolo¢nostou General Plastic, a.s., Kolarovo.

Z dovodu preverenia a preSetrenia skutocnosti uvedenych v Ziadosti o udelenie suhlasu
na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie plastovych odpadov (dorucenej dljlé.l
27.09.2018), organ §tatnej spravy odpadového hospodarstva vykonal miestnu ohliadku v areali
zariadenia na zhodnocovanie plastovych odpadov diia 16.10.2018 (pozri ,,Zépisnicu o ustnom
pojednavani spojené s miestnou ohliadkou pod ¢.j.: OU-KN-OSZP-2013/013639 - 3 - Ba, z0 dﬁe}
16.10.2018) spolu s d’al§im tuéastnikom konania (Mesto Kolarovo), naktorej zistil, Ze boli
dodrZané zdkonom predpisané podmienky na udelenie predmetného suhlasu.

Okresny turad Komarno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, ako orgén ?tétnej
spravy odpadového hospoddrstva na zéklade dorucenych podkladov a vykonanej miestne;]
ohliadky zistil, Ze sa jedna o udelenie suhlasu na prevadzkovanie zariadenia na Zhodnocovame
plastovych odpadov (d’alej len ,,zariadenie®) éinnostou R3 - Recyklacia alebo spitné ;iskayapxe
| _Qrgan.ickych‘:lé;o&:.;:l&‘tp_réz,is,a.;-ncppuzgmiﬁ ako rozpuitadla (vratane kvomI’)ostovanla amygh
" biologickyeh  transformaénych, progesy), R12 - Uprava odpadov Lvlr'c’enyc'h na spracovanie
' ,»J.n:iektoro'u z Ginnosti R1:a2 R11 a R13 - Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti
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R1 aR12 (okrem dolasného uloZenia pred zberom na mieste vzniku). Druhy odpadov su
zaradené podla zoznamu odpadov uvedeného vprilohe & 1, vyhlatky MZP SR
€. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalég odpadov v zneni neskor$ich predpisov asu
podrobne popisané vo vyrokovej ¢asti tohto rozhodnutia.

Zariadenie sa nachadza v zastavanom Uzemi Kolarovo, v Priemyselnom aredli 3677,
na pozemkoch parc. €.: C 28451/355, C 28451/544, C 28451/546, C 28451/647, C 28451/648,
C 28451/663, C 28451/666, C 28451/670, C 28451/672, C 28451/682, C 28451/729,
C 28451/781 aC a28451/834; ktorych vlastnikom je prevadzkovatel. K zariadeniu vedu
spevnené prijazdové komunikacie. Kvoli zabraneniu vstupu cudzim osobam a na zabezpecenie
odpadov pred ich odcudzenim alebo inym neZiaducim unikom, je zariadenie oplotené po celom
obvode bariérovym oplotenim. Celkova kapacita predmetného zariadenia je 18150 t/rok
azZivotnost pripravidelnej udrzbe je prakticky neobmedzend. V zariadeni, v ramci
zhodnocovania plastovych odpadov budi pouzivané stroje a strojné zariadenia podrobne
rozpisané vo vyrokovej €asti tohto rozhodnutia. Stavba bola povolena Mestom Koldrovo, ako
prislusnym stavebnym uradom. Samotnd prevadzka zariadenia bola zahajena v priemyselnej
zéne vmeste Kolarovo este vroku 2004. V zariadeni s zamestnanych celkovo
80 zamestnancov, ztoho 12 administrativnych pracovnikov a 68 vyrobnych pracovnikov.
Samotnd prevadzka prebiecha v 4 zmenach potas 24 hodin (nepretrzita prevadzka), pri¢om
v jednej zmene je pocet zamestnancov 15. Odpady, ktoré budu zhodnotené na zariadeni, st pod
stalou kontrolou,

Aredl zariadenia (prevadzka) bol posudzovany aj v zmysle zakona ¢. 24/2006 Z.z.
o posudzovani vplyvov naZivotné prostredie aozmene adoplneni niektorych zakonov.
Zavere¢né stanovisko bolo vydané Obvodnym uradom Zivotného prostredia Komérno dna
05.09.2013, pod ¢islom: 2013/01203-17 — ZI (s vysledkom, Ze navrhovana ¢innost ,,Zariadenie
na zhodnocovanie plastovych odpadov, Koldrovo® sa nebude posudzovat podla zikona
¢.24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zakonov).

Mesto Kolérovo, ako ucastnik konania podFfa § 113 ods. 4 zdkona o odpadoch,
s prevadzkou zariadenia takisto sihlasilo na ustnom pojedndavani konaného dnia 16.10.2018
na Okresnom urade Komarno, odbore starostlivosti o Zivotné prostredie (pozri ,,Zéapisnicu
o0 ustnom pojednavani spojené s miestnou ohliadkou® pod ¢€.j.: OU-KN-OSZP-2018/013639 - 3 -
Ba, zo diia 16.10.2018).

Prevadzkovatel ma uzatvoreni aj ,Zmluvu o zhodnoteni vyseparovanych zloZiek
komunélnych odpadov* (na odpad s kat. ¢.: 20 01 39 — plasty) s Mestom Kolarovo, na dobu
neurcity, zo diia 01.09.2013.

Spravny poplatok vo vyske 11,-- € (slovom: jedenast’ eur), bol zaplateny diia 27.09.2018
v zmysle polozky 162 pism. c) zdkona ¢&. 145/1995Z.z. o spravnych poplatkoch v zneni
neskors$ich predpisov.

Okresny urad Komérno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, ako prislusny orgén
Statnej spravy odpadového hospoddrstva na zaklade vy$Sie uvedenych skutoénosti Ziadosti
prevadzkovatel'a zariadenia vyhovel a udelil sthlas na prevadzkovanie predmetného zariadenia
s podmienkami, ktorych dodrZiavanie je bezpodmieneéne potrebné.

t

17



Pri urCeni doby platnosti predmetného suhlasu, organ Stitnej spravy odpadového
hospodarstva vychadzal jednak z doby platnosti suhlasu na vydanie prevadzkového poriadku
predmetného zariadenia, vydany Okresnym tGradom Komarno, odborom starostlivosti o Zivotné
prostredie pod &.j.: OU-KN-OSZP-2018/013503 - 2 - Ba, zo diia 24.09.2018 ajednak z § 97
ods. 16 zdkona o odpadoch.

PretoZze predmet Ziadosti nie je v rozpore s ustanoveniami pravnych predpisov
v odpadovom hospodarstve a nie st nim ohrozené prava a pravom chranené zadujmy ucastnikov
konania, bolo rozhodnuté tak, ako sa uvadza vo vyrokovej &asti tohto rozhodnutia.

Poucdenie

Podl'a § 53 a § 54 ods. 1 a 2 zdkona o spravnom konani moZno proti tomuto rozhodnutiu
podat’ odvolanie v lehote do 15 dni odo dria jeho doruCenia na spravny organ, ktory napadnuté
rozhodnutie vydal. Toto rozhodnutie je preskimatel'né sidom po vy&erpani riadnych opravnych

prostriedkov.
N
% ¢ l/ (\__‘__,-:._.-;_b___

RNDr. Martin Bi¢ian
veduci odboru

Dorucuje sa:

1. General Plastic, a.s., predstavenstvo, Priemyselny areal 3677, 946 03 Kolarovo
2. Mesto Kolarovo, p. Arpad Horvéth, primator mesta, Kostolné ndm. €. 1, 946 03 Kolarovo

Na vedomie (po pravoplatnosti):

1. Okresny urad Nitra, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Stefanikova tr. 69, 949 01 Nitra
2. Slovensk4 in$pekcia Zivotného prostredia, InSpektorat zivotného prostredia Bratislava, Stéle
. pracovisko Nitra, Marianska dolina 7, 949 01 Nitra )
Osii o s ivi3.Okresny- tirad Koeméino, codbota starostlivosti o Zivotné prostredie; ‘Namestie gen Klapku 7,
945 05 Komarno, a/a
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