OKRESNY

URAD odbor starostlivosti o Zivotné prostredie

KOMARNO
Zahradnicka 6, 945 01 Komarno

C.j.. OU-KN-OSZP-2023/010483 - 4 - Ba Komarno, 20.07.2023

ROZHODNUTIE

Okresny urad Komérno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, ako prislusny organ
$tatnej spravy pre tvorbu a ochranu Zivotného prostredia podl'a § 1 ods. 1 pism. ¢) a § S ods. 1
zakona &. 525/2003 Z. z. o §tatnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov vzneni neskor§ich predpisov, ako prislusny orgén Statnej spravy
odpadového hospodarstva podl'a § 104 pism. d) a § 108 ods. 1 pism. m) zakona ¢. 79/2015 Z. z.
o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zikonov v zneni neskorSich predpisov (d’alej len
.zékon o odpadoch®), v sulade s§46 zikona ¢.71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni
neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon o spravnom konani®), udel’uje

suhlas

podla § 97 ods. 1 pism. ¢) zdkona o odpadoch na prevadzkovanie zariadenia
na zhodnocovanie odpadov (plastovych) - podla prilohy ¢ 1 zdkona o odpadoch sa Jednd
o zhodnocovanie odpadov (plastovych) cinnostou R3 - Recyklacia alebo spdtné ziskavanie
organickych ldtok, kioré sa nepouZivajii ako rozpustadla (vrdtane kompostovania a inych
biologickych transformacnych procesov), RI2 - Uprava odpadov urcenych na spracovanie
niektorou z cinnosti R1 aZ R11 a R13 - Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z Cinnosti
RI1 aRI2 (okrem docasného uloZenia pred zberom na mieste vzniku), pre prevadzkovatel'a
zariadenia na zhodnocovanie plastovych odpadov (d’alej len ,prevadzkovatel™):

Obchodné meno prevadzkovatel'a: General Plastic, a.s.
Sidlo prevadzkovatel'a: Priemyselny areal 3677, 946 03 Kolirovo
Identifikagné &islo (ICO) prevadzkovatel'a: 36 547 301
Statutarny organ: predstavenstvo
predseda predstavenstva:
Meno a priezvisko: Ing. Robert SpiSik, PhD.
Bydlisko: Drotarska cesta 5943/56, 811 02 Bratislava - mestska cast’
Staré Mesto
¢len predstavenstva:
Meno a priezvisko: Marco Pierini
Bydlisko: Neubaugasse 3, 2340 Moedling, Rakiiska republika
Clen predstavenstva:
Meno a priezvisko: Martin Rosypal
Bydlisko: U dvora 1199, 739 44 Brusperk, Ceska republika




e Identifikacné udaje zariadenia na zhodnocovanie odpadov (d’alej len ,,zariadenie®):
- Nazov zariadenia:
Zariadenie na zhodnocovanie plastovych odpadov Koldrovo
- Sidlo zariadenia (miesto nakladania s odpadmi/prevadzky):

Priemyselny areal 3677, 946 03 Kolarovo (na pozemkoch s par. &.: CKN 28451/355,
28451/544, 28451/546, 28451/647, 28451/648, 28451/663, 28454/666, 28451/670,
28451/672, 28451/682, 28451/729, 28451/781 a 28451/834; v katastralnom uzemi
Kolarovo)

- Celkova kapacita:
18150 t/rok
- Celkova rozloha:
31725 m?
o Ddtum zacatia previdzky zariadenia:

Po udeleni suhlasu na prevadzkovanie zariadenia (prevadzka zariadenia pdvodne bola
zahdjena v roku 2004).

* Zoznam vykondvanych Cinnosti podl'a Prilohy ¢. 1 k zdkonu o odpadoch:

R3 - Recyklacia alebo spdtné ziskavanie organickych latok, ktoré sa nepouZivaju ako
rozpustadla (vratane kompostovania a inych biologickych transformaénych procesov),

R12- Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 az R11

R13 - Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z &innosti R1 a R12 (okrem docasného
uloZenia pred zberom na mieste vzniku)

o Zoznam druhov plastovych odpadov, ktorjch zhodnocovanie na zariadeni je povolené
(druhy odpadov st zaradené podla zoznamu odpadov uvedeného v prilohe €. 1, vyhlasky
MZP SR &.365/2015Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov v zneni neskorsich
predpisov):

Cislo druhu Nazov druhu Kategoria
odpadu odpadu odpadu

070213 odpadovy plast O - ostatny odpad
12 01 05 hobliny a triesky z plastov O - ostatny odpad
1501 02 obaly z plastov O - ostatny odpad
1702 03 plasty O - ostatny odpad
1912 04 plasty a guma O - ostatny odpad
2001 39 plasty O - ostatny odpad
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e Sposob nakladania s odpadmi:

Zhodnocovanie plastovych odpadov ¢innostami R3, R12 a R13, a to nasledovne:

Cislo druhu Niazov druhu Kategoria Sposob nakladania
odpadu odpadu odpadu s odpadmi
070213 odpadovy plast O - ostatny odpad R3,R12aR13

12 01 05 hobliny a triesky z plastov O - ostatny odpad R3,R12aR13
1501 02 obaly z plastov O - ostatny odpad R3,R12aRI13
1702 03 plasty O - ostatny odpad R3,R12 aRI13
1912 04 plasty a guma O - ostatny odpad R3,R12 aR13
2001 39 plasty O - ostatny odpad R3,R12 aRI3

o Stavebné a technické zabezpeclenie previdzky zariadenia a opis technologického postupu
nakladania s odpadmi:

Pri vchode do arealu zariadenia je osadena elektronicka ocel'ova brana.

Pri hlavnom vchode do arealu zariadenia (na oploteni) je umiestnend informacna tabul’a.

K zariadeniu vedt spevnené prijazdové komunikécie (3tatna cesta II. triedy, smer Oko€ -
Velky Meder a $tatna cesta I. triedy, smer Nové Zamky, Komarno a Sala).

V aredli zariadenia su vybudované spevnena plochy (beténové komunikécie, miesta
pre parkovanie a chodniky) o zastavanej ploche 889,50 m?.

Oplotenie zariadenia je riesené zo vietkych stran (bariérové oplotenie, vyska 1,8 m).
Vpravo za hlavnym vchodom do zariadenia je vybudovand administrativna budova
(nepodpivni¢ena budova s 2 nadzemnymi podlaziami bez uZitoného podkrovia, ktoré je
zastregend jednoduchou valbovou strechou) o zastavanej ploche 233,20 m?, ktorej stii¢astou
je aj tzv. .prevadzkovy objekt“. Budova je napojend na vSetky inZinierske siete aje
vykurovana teplovodnym tstrednym kirenim. Obostavany priestor administrativnej
budovy je 1650,00 m?.

Za hlavnym vchodom do aredlu zariadenia vlavo je umiestnena pneumatickd vaha
na ploche 54,00 m? na zistovanie mnoZstva privezen¢ho odpadu.

Vpravo za hlavnym vchodom do aredlu zariadenia je vybudovana Vyrobna hala ¢.1
(ocelovej nosnej konstrukcie bez podpivni¢enia s jednym nadzemnym podlazim,
so strednou krytinou z ocelového vinitého plechu) o zastavenej ploche 3715,30 m?, ktora
sliZi na samotné spracovanie. V tejto hale sa nachadzaju aj skuSobné laboratéria
pre vstupny a vystupny produkt. Obostavany priestor haly je 29720,00 m?

Technologicky postup spracovania plastovych odpadov vo Vyrobnej hale €. 1 je
nasledovny:

e Prisun materialu:
Prisun materialu pozostava z rozvoliiovaca balika s dopravnikom balikov (typ: RB 01,
vyrobné &slo 002, rok vyroby 2018) akombinacie pasovych dopravnikom
s davkovacim 3nekom. V rozvolfiova¢i sa zlisované flase rozvolfuju apasovym
dopravnikom postvaju  k davkovaciemu Sneku. Magnet MS F5, ktory je
nad dopravnikom, odstrafiuje pripadné kovové primesi. Davkovaci pas zabezpecuje
kontinualny prisun materidlu k manualnemu dotriedeniu. Bezstupiiovym nastavenim
rychlosti pasu je dana tiez celkova kapacita recyklaéného zariadenia. Triediaca ploSina




s 6 m dlhym triediacim pasom je vybavena detektorom magnetickych a nemagnetickych
castic (Mesutronic Alutron).

e Drvenie a turboumyvacie zariadenie:
Drvenim v mokro-drviacom mlyne (KSM 800-1200/7/2, ¢islo drvica 16/02, rok vyroby
2016) sa prostrednictvom intenzivneho prisunu vody dosiahne Setrné drvenie s Cistiacim
efektom. Cely vnutorny Cely vnutorny priestor mlyna je vybaveny materidlom odolnym
voc¢i opotrebeniu — HARDOXom. Po podrveni materidlu sa ihned’ su$i za pomoci
frikéného susic¢a (odstredivky) a nasleduje odlicenie l'ahkych Castic — etikiet z PET
flias.

e (Oddel'ovaci stupen — predoddelovanie:
Oddel'ovacie zariadenie pozostava z dvoch zasobnikov. V prvom zasobniku sa mie3a
hmota s oddelovacim médiom — vodou. Cerpadlom je homogénna zmes dopravovana
do vodou naplneného oddelovaciecho zasobnika. Tu sa vytvara lamindrne pridenie
a Castice umelej hmoty stupaju, alebo klesaji. Rozhodujucim pre tento proces je rozdiel
v hustote umelej latky k oddel'ovaciemu médiu. PET ma vy$siu hustotu ako voda, preto
PET c¢astice klesaju dolu a st cerpadlom dopravované do frikéného susica. V3etky
polyolefiny (PE, PP) maju niZ$iu hustotu ako voda, stipaji nahor do frikéného susic¢a
a do plniacej stanice.

e Cistiaci a umyvaci proces:
Tento proces pozostava z troch studenych pracich nadrzi a hortcej pracky. V hortcej
pratke sa podrvend zmes mieSadlom v strede nadrze mieSa, do ktorej prudi 2-4%
roztok NaOH. PET vlocky sa prostrednictvom 3Sneku pomaly dostavaju
do oplachovacej nadrze, kde sa eSte vyplavuju zvysky etikiet z vlo¢iek. V samotnej
horucej pratke dochadza k tiplnému docistenie vlo¢iek od vodou-rozpustného lepidla.

e (Oddel'ovaci stuperi Il — dooddel’'ovanie:
Tento stupei je kon3trukéne také iste zariadenie ako predoddelovaci stuperi. Tymto sa
odstrania PO castice, ktoré sa oddelili v horucom prani a takto je zaruéena vysoka
Cistota vyrobeného PET.

e Doopracovanie PET vlociek:
Materidl sa dichadlami dopravuje z dvojfrikéného susi¢a do podévada. Tu sa oddeluje
prach od vlo€iek. Potom nasleduje automaticky opticky separator Sesotec, kde sa
oddeluji neZiaduce farebné PET vlo¢ky, kovové a nekovové castice, iné zmesi
materialov, ktoré sa preddefinuju pri aktudlne spracovanom programe. Takto vy&isteny
materidl padd do nasypky duchadla a dopravuje sa do plniacej stanice PET vlogiek.
Nasleduje odvéazenie bagov, evidencia a uloZenie do vopred urdenych skladovych
priestorov.

K technickému vybaveniu Vyrobnej haly & 1 patri:

Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika | Typ

Prisun materialu

Dopravnik balikov BBA 300x7610x1450 pochdznou plosinou | BBA 300x7610
Dizka: 7610 mm

Pracovna §irka: 1410 mm
Pohon: 0,25 kW — otacky riadené meni¢om
Senzor na rozpoznanie balikov: odosielatel/prijemca
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Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika | Typ
Rozvoltiova¢ balikov BWO 2x500 — 1200 BWO 2x500x1200
Celkova dizka: 2750 mm

Celkova §irka: 2500 mm

Celkova vyska: 3750 mm

Prikon: 1x 30 kW, 1x15 kW

Stupajici pas 200x5840x965 (vratane bezmagnetovej zony) FBA 200 — 5840
Dizka pasu: 5840 mm

Prepravna Sirka: 965 mm

Prikon: 2.2 kW

Permanentny magnet nad dopravnikom IMRO ITP 3-71 N
Prikon: 2.2 kW

Stapajuci pas FBA 200 x 12250 x 970
Priama dizka dopravnika: 12250
Sirka dopravnika: 970 mm
Prikon: 2,2 kW

FBA 200 — 12250

Drtenie a hrubé Cistenie

Drtenie

Drtiaci mlyn KSM 800-1200-5-2 vratane podstavca a ploSiny

KSM 800-1200/5/2

Priemer rotora: 800 mm

Pracovna $irka: 1460 mm

Pocet rotorovych nozov: 283

Pocet statorovych nozZov: Ix2

Prikon: 132 kW, 400 V, 50 Hz

Pocet otacok motora: 1500 min”!

Frikény &isti¢ FR 800 — 2000 s podstavcom FR 800 — 2000
Celkova dizka: 2700 mm

Celkova Sirka: 1500 m

Celkova vyska: 1200 m

Prikon: 37 kW

Pocet otacok: 1485 min!

Dtichadlo MFT 45 s vol'ne stojacim motorom, potrubie MFT 45/350
k cyklonu na odpraSovac

Hrubé cistenie

Cyklon VA na vertikalny odprasovac ZKN 570

Podavac ZRS 360
Prikon: 0,55 kW

ZRS 360/250 — 250




Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika | Typ
Vertikalny odprasovaé VWS 200
Duchadlo MFT 45 s vol'ne stojacim motorom, potrubie pre MFT 45/350
odpad

Prikon: 7,5 kW

Duchadlo MFT 45 s vol'ne stojacim motorom, potrubie pre MEFT 45/350
PET k cyklénu na 1. zmieSavaci zasobnik

Prikon: 7.5 kW

Oddelovaci stupen 1

Cylon VA na zmieSavaci zasobnik ZKN 570

Podava¢ ZRS 360
Prikon: 0,55 kW

ZRS 360/250 — 250

Flota¢na vana ¢. 1
Dizka : 4000 mm
Sirka: 925 mm
Prikon: 2,5kW

Flota¢na vana ¢. 2
Dizka : 4000 mm
Sirka: 925 mm
Prikon: 2,5kW

Horiuce pranie

Horuca pracka s miesadlom

Celkova dizka: 3200 mm

Celkova Sirka: 2280 mm

Celkova vyska: 2700 mm

Prikon: 22 kW

Pripoj tlakového vzduchu: cca 6 bar

Meranie naplnenia: tlakovy senzor
Meranie vodivosti: ultrazvukovy senzor

HWE 8E

Flota¢na varia ¢. 3
Dizka : 4000 mm
Sirka: 925 mm
Prikon: 2,5kW

Flota¢na vania ¢. 4
Dizka : 4000 mm
Sirka: 925 mm
Prikon: 2,5kW

Frikény cisti¢ FR 800 — 2000 ¢&. 1
Celkova dizka: 2700 mm

FR 800 — 2000




Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika | Typ

Celkova Sirka: 1500 m

Celkova vyska: 1200 m

Prikon: 37 kW

Pocet ota¢ok motora: 1485 min™!

Frikény ¢isti¢ FR 800 — 2000 ¢. 2 FR 800 — 2000
Celkova dizka: 2700 mm

Celkova Sirka: 1500 m

Celkova vyska: 1200 m

Prikon: 37 kW

Podet otacok motora: 1485 min™!

Frikény &isti¢ FR 800 — 2000 ¢. 3 FR 800 — 2000
Celkova dizka: 2700 mm

Celkova $irka: 1500 m

Celkova vyska: 1200 m

Prikon: 37 kW

Pocet otatok motora: 1485 min™!

Odprasenie PET

Cyklén na odprasenie PET ZKN 570

Podava¢ ZRS 360
Prikon: 0,55 kW

ZRS 360/250 3 250

Odprasovac Konkskilde
Prikon: 1,5 kW
Cyklon odpadového vzduchu Konkskilde

Vibra¢ny 7I'ab pre magneticky odlucovac zo zotrvacnikovym
motorom

VR 750 x 1700

Prikon: 1,6 kW
Magneticky odluc¢oval IMRO IMP Z-120
Prikon: 1kW

Vibragny #I'ab pre rozpoznanie farieb a nekovov
s magnetickym kmita¢om
Prikon: 5 kW

VR 1000x1500

Oddelovaé vietkych kovov a rozpoznava¢ farby SPEK-MAG HR
Prikon: 1,5 kW

Duchadlo TRL 55 TRE 55

Prikon: 4 kW

Opticky sorter Sesotec GmbH Nr. 1610 - 546

Kapacita : 1500 kg/hodina




Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika | Typ

Plniaca stanica PET

Cyklén na plniacu stanicu PET ZKN 570

Podavac¢ ZRS 360 ZRS 360/250 — 250
Prikon: 0,55 kW

Plniaca stanica pre dve miesta pre VOV pre PET BB

Plniaca stanica PO

Cyklén na plniacu stanicu PO ZKN 570

Podavac ZRS 360 ZRS 360/250 — 250
Prikon: 0,55 kW

Plniaca stanica pre dve miesta pre VOV pre PO BB

Cirkulacny okruh

Vldknovy separator 60 SWECO US 60 SS 88

Prikon: 1,85 kW

Cirkulaény zasobnik 1 KB 1900 — 1500 — 70
Cerpadlo k mlynu, prikon 2 kW

Vldknovy separator 60 SWECO US 60 SS 88

Prikon: 1,85 kW

Cirkula¢ny zasobnik 2 KB 1900 — 1500 - 70
Cerpadlo k zmie$avaciemu zasobniku, prikon 2 kW

Vlaknovy separator 60 SWECO US 60 SS 88

Prikon: 1,85 kW

Cirkula¢ny zasobnik 3 KB 1900 — 1500 — 70
Cerpadlo k dooplachovacu a k zmie$avaniu zasobniku 2,

prikon 2 kW

UnaSaci $nek pre necistoty TES

Prikon: 1,5 kW

Lis na odpad Enopress 250

Prikon: 3 kW

Zasobnik na Cerstvu vodu DKM

B Sucast'ou Vyrobnej haly €. 1 je ¢istiaren odpadovych vod (pristavba k Vyrobnej hale ¢. 1,
ktora je ocelovej nosnej konstrukcie bez podpivni¢enia s jednym nadzemnym podlazim,
so Sikmou sedlovou strechou).

B V zadnej Casti aredlu zariadenia je vybudovand Vyrobnd hala & 2 (ocelovej nosnej
konstrukcie bez podpivnicenia sjednym nadzemnym podlazim, so Sikmou sedlovou
a plochou strechou, pricom stresné krytiny tvoria izolatné stre$né panely) o zastavenej




ploche 3126,60 m?, v ktorej sa zabezpecuje proces drvenia PET polotovaru. Obostavany
priestor haly je 23176,00 m? a spevnené plochy celkom o vymere 3500,00 m? Hala je
pristupna cez niekol’ko vchodovych dveri a vrat. Sucastou haly si vonkajSie spevnené
plochy s vykladacim a nakladacim priestorom, rieSené pre velkokapacitné nakladné
dopravné prostriedky. K tomuto priestoru vedie vnitroaredlova pristupovd komunikacia
s cementobeténovym povrchom. Okolo haly sa nachadzaji ostatné vnitroarealove
komunikacie a chodniky. V zadnej Casti haly ¢. 2 sa nachadza sklad paliet a sklad big-
bagov.

Technologicky postup spracovania plastovych odpadov vo Vyrobnej hale ¢.2 je
nasledovny:

Dovezeny plastovy odpad sa presiva do priestoru predpripravy na drvenie (drvi¢ plastov
typu: Terier). Tu obsluha pomocou vysokozdvizného vozika vyklada PET baliky
na dopravny pés, kde odstrihava drdty alebo Spagaty, ktorymi su baliky spevnené.
Nésledne sa flade postvajii po dopravniku, kde sa vykonava este manualne dotried’ovanie
(obsluha triedi neZiaduce primesi, iné plasty atd’.). Podrvené PET flase (materidl) sa
nasledne dostavaji do priestoru kde sa odstrafiuji podrvené etikety a podrveny PET putuje
pomocou ventilatora do plniacej stanice. Nésledne sa vystupny PET material presiva
na d’alSie spracovanie do susednych hal.

K technickému vybaveniu Vyrobnej haly ¢. 2 patri:

Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika | Typ

Prisun materialu

Dopravnik balikov BBA 300x3280x1440 pochdznou plosinou | BBA 300x3280
Dizka: 3280 mm

Pracovna $irka: 1440 mm

Pohon: 0,22 kW — otacky riadené meni¢om

Senzor na rozpoznanie balikov: odosielatel/prijemca

Rozvoltiova¢ balikov BWO 2x500 — 1200 BWO 2x500x1200
Celkova dizka: 2750 mm

Celkova sirka: 2500 mm

Celkova vyska: 3750 mm

Prikon: 1x30 kW, 1x15 kW

Vodorovny pas 200x6620x800 (vratane bezmagneticke; FBA 200 — 6620
zony)

Dizka pasu: 6620 mm

Prepravna Sirka: 800 mm

Prikon: 0,22 kW

Stipajtci pas FBA 200 x 6740 x 1040 FBA 200 — 6740
Priama diZka dopravnika: 6740 mm

Sirka dopravnika: 1040 mm

Prikon: 2,2 kW




Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika

Typ

Drtenie a hrubé Cistenie

Drtenie

Drtiaci mlyn Terier vratane podstavca a plosiny

KSM 800-1530/5/2

Priemer rotora: 800 mm

Pracovna Sirka: 1460 mm

Pocet rotorovych nozov: 2x5

Pocet statorovych noZov: 5 ¢

Prikon: 132 kW, 400 V, 50 Hz

Pocet ota¢ok motora: 1500 min™!

Frikény ¢isti¢ FR 800 — 2000 s podstavcom FR 800 — 2000
Celkové dizka: 2700 mm

Celkova 8irka: 1500 m

Celkova vyska: 1200 m

Prikon: 37 kW

Pocet otacok: 1485 min"!

Duchadlo MFT 45 s vol'ne stojacim motorom, potrubie MFT 45/350
k cyklonu na odprasovad

Plniaca stanica PET

Cyklén na plniacu stanicu PET ZKN 570

Podavac¢ ZRS 360
Prikon: 0,55 kW

ZRS 360/250 — 250

Plniaca stanica pre dve miesta pre VOV pre PET

BB

B V Casti za administrativnou budovou je umiestnend Vyrobn4 hala ¢. 3, o celkovej rozlohe
1551,30 m?, ktora je zloZena zo skladovacej plochy (192,00 m?), z plochy pre technolégiu
(580,50 m?), zo socidlno-hygienického zazemia (70,80 m?), z komunikaénej plochy
(218,70 m?) a z ostatnych ploch 489,30 m?). Jedna sa o halu z ocel'ového nosného skeletu,
resp. zCasti je murovany. Stre$ni krytinu tvoria izolatné stre$né panely. Sluzi tieZ

na samotné spracovanie odpadu (drvenie a pranie PET vlociek).

Technologicky postup spracovania plastovych odpadov vo Vyrobnej hale & 3 je

nasledovny:

e Prisun materialu:

Prisun materialu pozostava z rozvolfiovaga balikov (typ-BWO 2x500x1200, sériové
Cislo: 25/281-1,2, rok vyroby 2005) s dopravnikom balikov a kombinacie pasovych
dopravnikov. V rozvolfiovadi sa zlisované fl'aSe rozvolfiuju a pasovym dopravnikom
posuvaji. Magnet, ktory je nad dopravnikom odstrafiuje pripadné kovové primesi.
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Materiél sa postiva dopravnikom do optickej triediacej Casti linky NIR-VIS, ktora triedi
PET fla%e na farby ako aj na druh materidlu. Davkovaci dopravnik zabezpecuje
kontinuélny prisun materialu k manualnemu dotriedeniu. Bezstupfiovym nastavenim
rychlosti podavacieho dopravnika je dana tiez celkova kapacita recyklatného
zariadenia. Triediaca ploSina so 6 m dlhym triediacim pasom je vybavena detektorom
magnetickych a nemagnetickych Castic.

e Drvenie a turboumyvacie zariadenie:
Drvenim v mokro-drviacom mlyne sa prostrednictvom intenzivneho prisunu vody
dosiahne etrné drvenie s Cistiacim efektom. Cely vnuatorny priestor mlyna je vybaveny
materiadlom odolnym voéi opotrebeniu — HARDOXom. Po podrveni materialu sa ihned
susi za pomoci frikéného sugica (odstredivky) a nasleduje odlucenie I'ahkych Castic —
etikiet z PET flia$.

e Oddelovaci stuperi — predodel'ovanie:
Oddel'ovacie zariadenie pozostava z dvoch zasobnikov. V prvom zasobniku sa miesa
hmota s oddelovacim médiom — vodou. Cerpadlom je homogénna zmes dopravovana
do vodou naplneného oddelovacieho zasobnika. Tu sa vytvara lamindrne pridenie
a Castice umelej hmoty stipajt, alebo klesajii. Rozhodujucim pre tento proces je rozdiel
v hustote umelej latky k oddelovaciemu médiu. PET ma vysSiu hustotu ako voda, preto
PET d&astice klesaju dolu a su ¢erpadlom dopravované do frikéného susica. V3etky
polyolefiny (PE, PP) maju niZsiu hustotu ako voda, stipaji nahor do frikéného susica
a do plniacej stanice.

o Cistiaci a umyvaci proces:
Tento proces pozostava z troj$nekovej a horucej pracky. Hortcej pracke je predradena
trojsnekova pracka, v ktorej prudi 2-4% roztok NaOH. PET vlocky sa prostrednictvom
troch $nekov pomaly dostdvaju do hortcej pracky. Tu dochddza k Ciastoénému
rozpusteniu a mechanickému odstratiovaniu lepidla z PET vlo¢iek. V samotnej hortice]
pracke dochadza k Giplnému docistenie vlogiek od vodou-rozpustného lepidla.

o (Oddelovaci stuperi IT — dooddel’'ovanie:
Tento stupefi je konstrukéne také iste zariadenie ako predoddel'ovaci stupeii. Tymto sa
odstrania PO &astice, ktoré sa oddelili v horicom prani a takto je zaruCena vysoka
Cistota vyrobeného PET.

e Doopracovanie PET vlo¢iek:
Material sa dichadlami dopravuje z dvojfrikéného susi¢a do podavaca. Tu sa oddeluje
prach od vlo¢iek. Nasleduje vibrany ZFab a bubnovy magnet. Tu sa vlocky od seba
oddeluju a bubnovy magnet oddeluje pripadné magnetické Castice. Po odlucovaci
magnetickych &astic nasleduje automaticky opticky separator, kde sa oddeluju
neriadice farebné PET vlogky. Takto vycisteny materidl padd do nasypky dichadla
a dopravuje sa do plniacej stanice PET vlociek.

K technickému vybaveniu Vyrobnej haly ¢. 3 patri:

Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika | Typ

Prisun materialu

Dopravnik balikov BBA 300x7450x1400 pochéznou plosinou | BBA 300x7450
Dizka: 7450 mm
Pracovna Sirka: 1310 mm
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Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika | Typ

Pohon: 0,18 kW — otacky riadené meni¢om

Senzor na rozpoznanie balikov: odosielatel/prijemca

Rozvolmovac balikov BWO 2x500 — 1200 BWO 2x500x1200
Celkova dizka: 2750 mm

Celkova sirka: 2500 mm

Celkova vyska: 3750 mm

Prikon: I1x 30 kW, 1x15 kW

Stupajuci pas 200x7000x1000 (vratane bezmagnetickej zony) | FBA 200 — 6640
Dizka pasu: 7000 mm

Prepravna sirka: 1000 mm

Prikon: 2.2 kW

Permanentny magnet nad dopravnikom IMRO ITP 3-71 N
Prikon: 2,2 kW

Opticka linka NIR VIS

GP-12/2019

Stipajuci pas FBA 200 x 10 500 x 800
Priama dizka dopravnika: 9000
Sirka dopravnika: 800 mm
Prikon: 22 kW

FBA 200 - 10140

Drtenie a hrubé ¢istenie

Drtenie

Drtiaci mlyn KSM 800-1530-5-2 vratane podstavca a ploginy

KSM 800-1530/5/2

Priemer rotora: 800 mm

Pracovna Sirka: 1460 mm

Pocet rotorovych nozov: 2% 5

Pocet statorovych noZov: 2x2

Prikon: 132 kW, 400 V, 50 Hz

Pocet otacok motora: 1500 min™!

Frik¢ny cisti¢ FR 800 — 2000 s podstavcom FR 800 — 2000
Celkova dizka: 2700 mm

Celkova 8irka: 1500 m

Celkové vyska: 1200 m

Prikon: 37 kW

Poéet otacok: 1485 min’!

Duchadlo MFT 45 s vol'ne stojacim motorom, potrubie MFT 45/350

k cyklénu na odprasovaé

Hrubeé cistenie
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Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika

Typ

Cyklon VA na vertikalny odpraSovac

ZKN 570

Podavac ZRS 360
Prikon: 0,55 kW

ZRS 360/250 — 250

Vertikalny odpraSovac VWS 200
Duchadlo MFT 45 s vol'ne stojacim motorom, potrubie pre MFT 45/350
odpad

Prikon: 7,5 kW

Duchadlo MFT 45 s volI'ne stojacim motorom, potrubie pre MEFT 45/350
PET k cyklonu na 1. zmieSavaci zasobnik

Prikon: 7,5 kW

Oddelovaci stupei 1

Cylén VA na zmie$avaci zasobnik ZKN 570

Podava¢ ZRS 360

ZRS 360/250 — 250

Prikon: 0,55 kW

ZmieSavaci zasobnik s mie$adlom 1900 - 2220
Miesadlo 4 kW

Cerpadlo 2 kW

Prepadové potrubie DN 100

Oddelovaci zasobnik

Cerpadlo 2 kW

Elektro-pneumeticky blokovy ventil (5 nas.)
Tlakovy vzduch: 6 bar (pripoj)
Nastavitel'ny prevadzkovy tlak cca 4,5 bar

TB 1900 — 3445

Jednostuptiovy frikény susi¢ FR 800 — 2000 PET FT 800 - 2000
Celkové dizka: 2700 mm

Celkova 8irka: 1500 m

Celkova vyska: 1200 m

Prikon: 37 kW

Pocet otacok motora: 1485 min’!

Jednostupriovy frikény susi¢ FR 800 2000 PO FT 800 - 2000
Celkova dizka: 2700 mm

Celkova Sirka: 1500 m

Celkova vyska: 1200 m

Prikon: 22 kW

Duchadlo MFT 45 s vol'ne stojacim motorom, potrubie pre MFT 45/350

plniacu stanicu PO
Prikon: 7,5 kW

Horiice pranie
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Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika

Typ

Snekova pracka pozostavajtica z troch paralelne beziacich,
pomaly sa otac¢ajucich Snekov

SW 2 x 300 - 6000

Dizka: 6000 mm

Sirka: 1200 mm

Prikon: 2,2 kW

Hortca pracka s mieSadlom HWE 8E
Celkova dizka: 3200 mm

Celkova $irka: 2280 mm

Celkova vyska: 2700 mm

Prikon: 22 kW

Pripoj tlakového vzduchu: cca 6 bar

Meranie naplnenia: tlakovy senzor

Meranie vodivosti: ultrazvukovy senzor

Frikény €isti¢ FR 800 — 2000 po hortcej pracke

Celkova dizka: 2700 mm FR 800 — 2000
Celkova Sirka: 1500 m

Celkova vyska: 1200 m

Prikon: 37 kW

Poget otatok motora: 1485 min™!

Duchadlo MFT 45 s vol'ne stojacim motorom, potrubie MFT 45/350
k cyklonu na zmieSavaci zasobnik

Prikon: 7,5 kW

Vlaknovy separator 48 US48 S66
Vyhrievany zasobnik EHB 1500
Prikon: 240 kW

Oplachovac

Cykloén VA na oplachovac ZKN 570

Podavac ZRS 360
Prikon: 0,55 kW

ZRS 360/250 — 250

Oplachovaé s miesadlom KW 8E
Celkova dizka: 2000 m

Celkova Sirka: 1500 m

Celkova vyska: 1500 mm

Prikon: 22 kW

Frikény cisti¢ FR 800 — 2000 po oplachovaci FR 800 — 2000
Celkova dizka: 2700 mm

Celkova sirka: 1500 m

Celkova vyska: 1200 m

Prikon: 37 kW
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Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika

Typ

Podet ota¢ok motora: 1785 min’!

Duchadlo MFT 45 s vol'ne stojacim motorom, potrubie
k cyklonu na zmieSavaci zasobnik 2
Prikon: 7,5 kW

MFT 45/350

Oddelovaci stupen 2

Cyklén VA na zmieSavaci zasobnik

ZKN 570

Podava¢ ZRS 360

ZRS 360/250 — 250

ZmieSavaci zasobnik s mieSadlom
Miesadlo 4 kW
Cerpadlo 2 kW

EB 1900

Oddelovaci zasobnik

Cerpadlo 2 kW

Elektro-pneumeticky blokovy ventil (5 nas.)
Tlakovy vzduch: 6 bar (pripoj)
Nastavitel'ny prevadzkovy tlak cca 4,5 bar

TB 1900

Dvojstupriovy frikény susi¢ FR 800 —2000 PET
Prikon 1. susica: 37 kW

Prikon 2. susica: 30 kW

Cerpadlo na vlaknovy separator: 3,1 kW

FR 800 —2000

Duchadlo MFT 45 s vol'ne stojacim motorom, potrubie
k cyklonu na odprasenie PET
Prikon: 7,5 kW

MFT 45/350

Odprdsenie PET

Cyklon na odprasenie PET

ZKN 570

Podavacé ZRS 360
Prikon: 0,55 kW

ZRS 360/250 3 250

OdpraSovac
Prikon: 1,5 kW

Konkskilde

Cyklén odpadového vzduchu

Konkskilde

Vibraény zI'ab pre magneticky odluc¢ovaé zo zotrva¢nikovym
motorom

Prikon: 1,6 kW

VR 750 x 1700

Magneticky odlucovaé
Prikon: 1kW

IMRO IMP Z-120

Vibraény zI'ab pre rozpoznanie farieb a nekovov
s magnetickym kmitac¢om
Prikon: 5 kW

VR 1000x1500
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Technologické zariadenie a jeho technicka charakteristika

Typ

Oddel'ovac vSetkych kovov a rozpoznavac farby SPEK-MAG HR
Prikon: 1,5 kW

Duchadlo TRL 55 TRL 55

Prikon: 4 kW

Plniaca stanica PET

Cyklén na plniacu stanicu PET ZKN 570

Podava¢ ZRS 360
Prikon: 0,55 kW

ZRS 360/250 — 250

Plniaca stanica pre dve miesta pre VOV pre PET

BB

Plniaca stanica PO

Cyklén na plniacu stanicu PO

ZKN 570

Podava¢ ZRS 360
Prikon: 0,55 kW

ZRS 360/250 — 250

Prikon: 1,85 kW

Plniaca stanica pre dve miesta pre VOV pre PO BB
Cirkulacny okruh
Vlaknovy separator 60« SWECO US 60 SS 88

Cirkula¢ny zasobnik 1
Cerpadlo k mlynu, prikon 2 kW

KB 1900 - 1500 - 70

Vlaknovy separator 60 SWECO
Prikon: 1,85 kW

US 60 SS 88

Cirkulaény zasobnik 2
Cerpadlo k zmie$avaciemu zasobniku, prikon 2 kW

KB 1900 — 1500 - 70

Vlaknovy separator 60 SWECO
Prikon: 1,85 kW

US 60 SS 88

Cirkula¢ny zasobnik 3
Cerpadlo k dooplachovacu a k zmieSavaniu zasobniku 2,
prikon 2 kW

KB 1900 - 1500 - 70

UnasSaci 8nek pre necistoty TES

Prikon: 1,5 kW

Lis na odpad Enopress 250
Prikon: 3 kW

Zasobnik na ¢erstvii vodu DKM

B V aredli zariadenia st zabezpecené vnitroarealové osvetlenia vonkaj$ich komunikaénych
a prevadzkovych ploch, kvoli zabezpeceniu no¢nej prevadzky, resp. na ochranu majetku.

16



B V aredli zariadenia je vybudovand aj poZiarna nadrz (500 m?), d’alej podzemny poZiarny
hydrant s prislusnym poZiarnym vodovodom a v administrativnej budove st umiestnené
rucné hasiace pristroje.

B Zdrojom pitnej, zdravotne nezavadnej vody v aredli zariadenia je verejny vodovod,
na ktory je napojena vodovodna pripojka s meranim.

B Ako zdroj technickej vody v areali zariadenia st zabezpe€ené vrtané studne (2 ks).

B Na odvadzanie splaskovych a technologickych vdd je vybudovana Zelezobetonova
prefabrikovana Zumpa s uzitoénym objemom 10 m?, odkial’ si preCerpavané odpadové
vody do kanaliza¢nej pripojky.

B Kanalizatna pripojka slizi k odvadzaniu splaskovych véd zjednotlivych objektov
zariadenia do jestvujicej verejnej kanalizicie. Z dévodu nedostato¢ného sklonu bola
vybudovana aj precerpavacia stanica.

B K zabezpedeniu plynulej prevadzky zariadenia slizia aj socidlno-hygienické zariadenia
(umyvarne, zachody, sprchy), kancelarske a obsluzné priestory (Satne, denna miestnost
na odpocinok, udrzbarska dielfia, priru¢né sklady, atd’.).

M Elektrickd energia je zabezpefena z transformacnej stanice cez elektricki pripojku
vo forme kablového vedenia shlavnym elektromerovym rozvadzatom, osadenym
na priecelie vyrobnych hal.

® Plynova pripojka STL zemného plynu sluzi k zdsobeniu zariadenia zemnym plynom
z verejného rozvodu STL zemného plynu.

B V areali zariadenia je zabezpeCena zbernd nadoba zodpovedajica systému zberu
komunalneho odpadu v meste Kolarovo na komunalne odpady, ktoré vznikaji pocas
prevadzky zariadenia (1x kontajner s objemom 1100 | a 1x kontajner s obsahom 120 1).

B Pozorovaci systém na pozorovanie vplyvu zariadenia na zhodnocovanie odpadov
na kvalitu podzemnych nie je vybudovany.

B Aredl zariadenia je zabezpeceny kamerovym systémom.

e Sposob zabezpecenia odbornej technickej kontroly prevddzky zariadenia:

Celti prevadzku zariadenia riadi ustanoveny veduci prevadzky, Stefan Czigle - vedtci
prevadzky spolo¢nosti General Plastic, a.s., Kolarovo; bytom: Fucikova 24, 946 03 Dedina
Mladeze, tel. ¢.:+421905735033, e-mail: stefan.czigle@generalplastic.sk.

e Spodsob ukonéenia innosti zariadenia a nasledna starostlivost’ o miesto vykonu:

Vietky odpady zostavajiice na zariadeni po ukonceni jeho Cinnosti budii odovzdané osobe
opravnenej na nakladanie s odpadmi podla zakona o odpadoch. Prevadzkovatel oznami
Okresnému uradu Komarno, odboru starostlivosti o Zivotné prostredie ukoncenie ¢innosti
zariadenia, ako aj zmeny pri prevadzke zariadenia. Po ukonceni ¢innosti zariadenia, miesto
vykonu nepotrebuje zvlastnu starostlivost’.

Suhlas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov (plastovych
odpadov) cinnostou R3 - Recykldcia alebo spiitné ziskavanie organickych ldtok, kioré sa
nepouzivajii ako rozpustadld (vrdtane kompostovania a inych biologickych transformacnych
procesov), RI12 - Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti RI1 aZ R11
a R13 - Skladovanie odpadov pred pouZitim niektorej z cinnosti R1 a R12 (okrem docasného
uloZenia pred zberom na mieste vzniku) — sa udel’uje do 30.06.2028.
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e Technické poZiadavky previdzky zariadenia:

1.

Zariadenie musi byt oznaCené informacnou tabulou viditelnou z verejného priestranstva,

ktora musi obsahovat’ najma:

a) nazov zariadenia,

b) obchodné meno a sidlo alebo miesto podnikania prevadzkovatel'a zariadenia,

¢) prevadzkovy Cas zariadenia,

d) zoznam druhov odpadov, s ktorymi sa v zariadeni naklada,

€) nazov organu $tatnej spravy, ktory vydal stihlas na prevadzkovanie zariadenia (Okresny
urad Komarno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie),

f) meno a priezvisko osoby zodpovednej za prevadzku zariadenia a jej telefonne éislo.

. Nebezpecné odpady, ako aj sklad, v ktorom sa skladuju alebo zhromazd'uju nebezpecné

odpady, sa musia oznalit’ identifikaénym listom nebezpe¢ného odpadu, ktorého vzor je
ustanoveny v prilohe & 7 vyhlasky MZP SR &. 371/2015 Z. z., ktorou sa vykonavaju
niektoré¢ ustanovenie zakona o odpadoch v zneni neskorSich predpisov (d’alej len
»Vykonavacia vyhlaska®).

. Priestory zariadenia treba prevadzkovat’ v stlade s ,,Prevadzkovym poriadkom zariadenia

na zhodnocovanie plastovych odpadov — Zariadenie na zhodnocovanie plastovych odpadov
Kolarovo®, vypracovany v mdji 2023 (d’alej len ,,prevadzkovy poriadok zariadenia™) tak,
aby nemohlo dojst’ k neZiaducemu vplyvu na Zivotné prostredie a k poskodzovaniu
hmotného majetku.

. Zamestnanci musia vykon pracovnej cCinnosti vykonavat' tak, aby boli dodrzané

organizatné, technické atechnologické postupy prevadzky zariadenia uvedené
v prevadzkovom poriadku zariadenia.

e Bezpecnostné opatrenia pri prevdadzke zariadenia:

Bezpe€nostné opatrenia pri prevadzke zariadenia su uvedené v prevadzkovom poriadku
zariadenia a v pripade havarijnej situacie tykajicej sa zhromazd'ovania nebezpecnych
odpadov su uvedené v dokumente ,,Opatrenia pre pripad havarie®, vypracovany v maji 2023
(d’alej len ,,opatrenia pre pripad havarie®).

o Podmienky suthlasu:

1.

Prevadzkovatel zariadenia je povinny:

a) nakladat’ s odpadmi alebo inak s nimi zaobchadzat’ takym spdsobom, ktory neohrozuje
zdravie I'udi a neposkodzuje Zivotné prostredie, a to tak, aby nedochadzalo k

e riziku zneéistenia vody, ovzdus$ia, pody, horninového prostredia a ohrozenia rastlin
a Zivo¢ichov,
obtaZovaniu okolia hlukom alebo zapachom a

e nepriaznivému vplyvu na krajinu alebo miesta osobitného vyznamu;

b) oznamit’ Okresnému uradu Komaérno, odboru starostlivosti o Zivotné prostredie
ukoncenie prevadzky zariadenia 30 dni pred jeho uzatvorenim,

c) zhodnotit’ a zneSkodnit’ vSetky odpady nachadzajice sa v zariadeni najneskér ku diu
uzatvorenia prevadzky zariadenia a odpady odovzdat’ len osobe opravnenej nakladat
s odpadmi podl'a zdkona o odpadoch.

Prevadzkovy poriadok zariadenia a opatrenia pre pripad havarie, st potrebné vyvesit’

na viditelnom mieste v administrativnej budove (v prevadzkovom objekte) zariadenia.
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V pripade nedodrziavania horeuvedenych podmienok alebo povinnosti ustanovené
zdkonom o odpadoch a nadvizujicou vykonavacou vyhlaskou, Okresny urad Komarno, odbor
starostlivosti o Zivotné prostredie, v zmysle § 114 ods. 1 pism. a) a b) zdkona o odpadoch, mo6ze
tento sthlas zmenit’ alebo zrusit’.

Odovodnenie

Okresny urad Komarno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie obdrzal dia 06.07.2023
7iadost’ Frantiska Dolezala, generalneho riaditela spolo¢nosti General Plastic, a.s., Priemyselny
areal 3677, 946 03 Kolarovo, ICO: 36 547 301 (d’alej len ,,prevadzkovatel), zo dita 20.06.2023,
v ktorej poziadal Okresny tirad Komaérno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, ako prislusny
organ $tatnej spravy odpadového hospodarstva (d’alej len ,organ Statnej spravy odpadového
hospodarstva®) o udelenie suhlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov
(plastovych) &innostou R3 - Recyklacia alebo spitné ziskavanie organickych latok, ktoré sa
nepouzivaji ako rozpuitadla (vratane kompostovania a inych biologickych transformacnych
procesov), R12 - Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 az R11
aR13 - Skladovanie odpadov pred pouZitim niektorej z ¢innosti R1 a R12 (okrem docasného
uloZenia pred zberom na mieste vzniku), podla § 97 ods. 1 pism.c) zdkona o odpadoch,
so sidlom: Priemyselny areal 3677, 946 03 Kolarovo (na pozemkoch s parc. ¢.: CKN 28451/355,
28451/544, 28451/546, 28451/647, 28451/648, 28451/663, 28454/666, 28451/670, 28451/672,
28451/682, 28451/729, 28451/781 a 28451/834; v katastralnom uzemi Kolarovo).

K udeleniu sthlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov
(plastovych) prevadzkovatel' dia 06.07.2023, okrem naleZitosti podla § 113 ods. 8 zikona
o odpadoch, v zmysle § 21 ods. 1 a2 vykonavacej vyhlasky, predloZil organu Statnej spravy
odpadového hospodarstva nasledovné naleZitosti-dokumenty:

1. Ziadost’ o vydanie sthlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov, zo diia
20.06.2023, spolo¢nosti General Plastic, a.s., Kolarovo.

2. Plnomocenstvo zo diia 16.05.2023, ktorym spolo¢nost’ General Plastic, a.s., Kolarovo,
konajiica predsedom predstavenstva Ing. Robertom Spisdkom a ¢lenom predstavenstva
Martinom Rosypalom, splnomoctiuje Frantiska Dolezala, aby =zastupoval akonal
za spoloénost’ General Plastic, a.s., Kolarovo, vo vietkych pravnych tikonoch, s vynimkou
tikonov, ktoré su vymedzené v texte generalneho splnomocnenia.

3. Vypis z Obchodného registra Okresného stidu Nitra, zo dfia 05.06.2023, Cislo doZiadania:
el-51643/2023/N, Oddiel: Sa, Vlozka &islo: 10465/N, pre spolo¢nost General Plastic, a.s.,
Kolarovo, na zéklade ktorého je opravnena medzi inymi aj na podnikatel'ské Cinnosti:
recyklovanie nekovového odpadu a zvyskov a podnikanie v oblasti nakladania s inym ako
nebezpeénym odpadom.

4. Vypis z listu vlastnictva €. 11639 (Vypis z katastra nehnutel'nosti), zo dfia 01.06.2023.

5. Rozhodnutie o umiestneni stavby ,,Zavod na spracovanie PET®, pod ¢.j.: SP 107/2003,
zodia 08.07.2003, vydané Mestom Koldrovo, ako prislusnym stavebnym uradom
pre spolo¢nost SLEDGE SLOVAKIA, spol. sr.o., Kostolné namestie & 11, 946 03
Kolarovo, ICO: 36 547 301 (byvaly prevadzkovatel’ zariadenia).

6. Stavebné povolenie stavby ,,Zavod na spracovanie PET®, pod ¢.j.: SP 107/2003-57, zo dnia
20.10.2003, vydané Mestom Kolarovo, ako prislusnym stavebnym uradom pre spolo¢nost
SLEDGE SLOVAKIA, spol. s r.0., Kolarovo (byvaly prevadzkovatel zariadenia).
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10.

11,

12,

13

14.

15,

16.

17

18.

19.

20.

21.

Stavebné povolenie stavby ,.Zavod na spracovanie PET II. — prestavba a pristavba®, pod ¢.j.:
SP 31/2004-13, zo dna 29.03.2004, vydané Mestom Kolarovo, ako prislusnym stavebnym
uradom pre spolo¢nost SLEDGE SLOVAKIA, spol. sr.o., Kolarovo (byvaly
prevadzkovatel’ zariadenia).

Stavebné povolenie stavby ,,Zavod na spracovanie PET*, pod ¢.j.: SP 193/2005-48, zo diia
14.12.2005 a jeho zmenu-predizenie platnosti pod &j.: SP 220/2006, zo diia 22.12.2006;
vydané Mestom Kolarovo, ako prislusnym stavebnym tradom pre spoloénost SLEDGE
SLOVAKIA, spol. s r.0., Kolarovo (byvaly prevadzkovatel’ zariadenia).

Stavebné povolenie stavby ,,VN 22 kV kablova pripojka pre VN rozvodiu®, pod &.j.: SP
133/2007, zo diia 10.10.2007; vydané Mestom Koléarovo, ako prislusnym stavebnym tradom
pre spolo¢nost SLEDGE SLOVAKIA, spol. sr.o., Kolarovo (byvaly prevadzkovatel
zariadenia).

Stavebné povolenie stavby ,,Vyrobnd hala pre predpripravu surovin, Prelozka STL
plynovodu®, pod ¢&.j.: SP 180/2008, zo dia 03.10.2008; vydané Mestom Kolarovo, ako
prisluSnym stavebnym tradom pre spolo¢nost SLEDGE SLOVAKIA, spol. s r.0., Kolarovo
(byvaly prevadzkovatel’ zariadenia).

Stavebné povolenie stavby ..Zmena Casti socidlnej budovy®, pod &.j.: 1098/2014/SP19-3,
zodna 27.02.2014; vydané Mestom Kolarovo, ako prislusnym stavebnym uradom
pre spolo¢nost’ General Plastic, a.s., Kolarovo.

Stavebné povolenie stavby ,Rekonstrukcia vyrobnej haly General Plastic®, pod &.j.:
2247/2022/SP180 - 4, zo dna 18.07.2022; vydané Mestom Koldrovo, ako prislusnym
stavebnym tiradom pre spolo¢nost” General Plastic, a.s., Kolarovo.

Rozhodnutie o povoleni uZivania stavby ,Zavod na spracovanie PET II. — prestavba
a pristavba®, pod ¢j.: SP 145/2004-2, zo dna 27.12.2004; vydané Mestom Kolarovo, ako
prisluSnym stavebnym tradom pre spolo¢nost SLEDGE SLOVAKIA, spol. s r.0., Kolarovo
(byvaly prevadzkovatel’ zariadenia).

Rozhodnutie o povoleni uzivania stavby ,,Zavod na spracovanie PET*, pod ¢&.j.: SP 29/2008,
zodna 05.06.2008; vydané Mestom Koldrovo, ako prislusnym stavebnym uradom
pre spolo¢nost’ SLEDGE SLOVAKIA, s.r.o0., Kolarovo (byvaly prevadzkovatel’ zariadenia).
Rozhodnutie o povoleni uzivania stavby ,,Vyrobna hala na predpripravu surovin®, vydané
Mestom Kolarovo, ako prislusnym stavebnym tradom, pod ¢&.j.: 2812/2012/SP125-4, zo diia
20.07.2012, pre spolo¢nost’ General Plastic, s.r.0., Priemyselny aredl 3677, 946 03
Kolarovo, ICO: 36 547 301 (byvaly prevadzkovatel zariadenia).

Fotokopiu ,,Rozhodnutia o povoleni uZivania stavby* na stavbu ,,Rekonstrukcia vyrobne;j
haly General Plastic, pod ¢.j.: 1974/2023/SP109 - 3, zo dfia 27.04.2023; vydané Mestom
Kolarovo, ako prislusnym stavebnym tiradom pre spolo¢nost” General Plastic, a.s., Kolarovo.
Rozhodnutie pod ¢.: 2013/01203-17 - ZI, zo dia 05.09.2013 (Zavere¢né stanovisko), vydané
Obvodnym tradom Zivotného prostredia Koméamo podla zadkona ¢&.24/2006 Z.z.
o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zikonov
pre spolo¢nost’ General Plastic, a.s., Kolarovo.

Dokument ,,Prevadzkovy poriadok zariadenia na zhodnocovanie odpadov — Zariadenie
na zhodnocovanie plastovych odpadov Kolarovo®, vypracovany v maji 2023.

Dokument ,,Technologicky reglement zariadenia na zhodnocovanie odpadov — Zariadenie
na zhodnocovanie plastovych odpadov Kolarovo®, vypracovany v maji 2023.

Dokument ,,Opatrenia pre pripad havarie®, vypracovany v maji 20233, ktory obsahuje
opatrenia pre pripad havarie pri zhromazd'ovani nebezpe¢nych odpadov.

Zmluvu o poskytovani sluzieb v odpadovom hospodarstve &.: S101000107, uzatvorenu
v Kolarove, dia 29.07.2010, na dobu neur¢itu, medzi spoloénostou FCC SLOVENSKO,
s.r.0., Bratislavska 18, 800 51 Zohor, ICO: 31318 762 a spolo¢nostiou General Plastic, a.s.,

20




Kolarovo ajej Dodatok ¢. 13, zo dia 01.03.2023 (predmetom zmluvy je zber, preprava,
zhodnocovanie a zneskodiovanie odpadov).

22. Rozhodnutie — sthlas na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia na zhodnocovanie
odpadov pod &.j.: OU-KN-OSZP-2018/013503 - 2 - Ba, zo dia 24.09.2018 (s dobou
platnosti do 31.08.2023), vydany Okresnym uradom Komérno, odborom starostlivosti
o zivotné prostredia pre spolo¢nost” General Plastic, a.s., Kolarovo.

23. Rozhodnutie — sthlas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie plastovych odpadov
pod &j.: OU-KN-OSZP-2018/013639 - 4 - Ba, zo dna 17.10.2018 (s dobou platnosti
do 31.08.2023), vydany Okresnym tradom Komarno, odborom starostlivosti o Zivotné
prostredia pre spoloénost” General Plastic, a.s., Kolarovo.

24. Rozhodnutie — suhlas na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia na zhodnocovanie
plastovych odpadov pod &.j.: OU-KN-OSZP-2023/010368-002, zo diia 03.07.2023 (s dobou
platnosti do 30.06.2028, ktoré nadobudlo pravoplatnost diiom 10.07.2023), vydany
Okresnym tradom Komarno, odborom starostlivosti o Zivotné prostredia, pre spolocnost’
General Plastic, a.s., Kolarovo.

25. Certifikat ¢. 0010/VUSAPL/2023 =zaprila 2023, vydany Certifikatnym organom
pre certifikaciu vyrobkov (VUSAPL, a.s., Novozamocka 179, 949 05 Nitra 5, 1CO:
34 102 230) dria 28.04.2028, pre vyrobcu: General Plastic, a.s., Kolarovo.

7 dovodu preverenia a preSetrenia skuto¢nosti uvedenych v Ziadosti o udelenie suhlasu
na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov (plastovych), dorucenej dia
06.07.2023), organ §tatnej spravy odpadového hospodarstva vykonal miestnu ohliadku v areéli
zariadenia na zhodnocovanie odpadov (plastovych) dita 20.07.2023, spolu s d’al$im ucastnikom
konania (Mesto Kolarovo), na ktorej zistil, Ze boli dodrzané zakonom predpisané podmienky
pre udelenie predmetného sthlasu.

Organ $tatnej spravy odpadového hospodarstva (d’alej len ,,spravny organ®) na zaklade
doruéenych podkladov a vykonanej miestnej ohliadky zistil, Ze sa jednd o udelenie suhlasu
na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie plastovych odpadov (dalej len ,.zariadenie™)
&innostou R3 - Recyklacia alebo spitné ziskavanie organickych latok, ktoré sa nepouZivaji ako
rozpuitadla (vratane kompostovania a inych biologickych transformacnych procesov), R12 -
Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 az R11 aR13 - Skladovanie
odpadov pred pouZitim niektorej z ¢innosti R1 a R12 (okrem docasného uloZenia pred zberom
na mieste vzniku). Druhy plastovych odpadov, ktorych zhodnocovanie na zariadeni je povolené
(druhy odpadov st zaradené podla zoznamu odpadov uvedeného v prilohe &. 1, vyhladky
MZP SR &. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov v zneni neskorsich predpisov),
st podrobne popisané vo vyrokovej ¢asti tohto rozhodnutia.

Zariadenie so sidlom: Priemyselny areal 3677, 946 03 Kolarovo; sa nachadza v kat.
tizemi Kolarovo, na pozemkoch parc. &. CKN: 28451/355, 28451/544, 28451/546, 28451/647,
28451/648, 28451/663, 28451/666, 28451/670, 28451/672, 28451/682, 28451/729, 28451/781
a28451/834; ktorych vlastnikom je spolo¢nost’ General Plastic, a.s., Kolarovo. Na zariadeni
budii zhodnotené plastové odpady s charakterom ,,0° — ostatné odpady (¢isla druhov odpadov,
ktoré na zariadeni budu zhodnotené, si podrobne popisané vysSie tejto ,,Zapisnice o Ustnom
pojednavani spojené s miestnou ohliadkou®). Odpady, ktoré budi zhodnotené na predmetnom
zariadeni, si pod stalou kontrolou (kamerovy systém). K zariadeniu vedie spevnend komunikacia
(3tatna cesta II. triedy, smer Oko¢ - Velky Meder a $tatna cesta I. triedy, smer Nové Zamky,
Komarno a Sala). Z dévodu zabranenia vstupu cudzim osobam a na zabezpeCenie odpadov
pred ich odcudzenim alebo inym neZziaducim nikom, je zariadenie oplotené po celom obvode.
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Zariadenie pozostava hlavne: z administraénej budovy (kancelarie, dennd miestnost’ a hygienické
zariadenie a pod.), z manipulaénej plochy (vyrobné haly, manipulaéné plochy — na triedenie
a skladovanie odpadov, umiestnenie kontajnerov a pod.), zo zariadenia na zistovanie mnozstva
privezeného odpadu (pneumatickd vdha) a z oplotenia (bariérové oplotenie - vyska 1,80 m).
Areal zariadenia je napojeny na verejny rozvod elektrickej energie, verejny vodovod, verejny
rozvod zemného plynu ana kanalizdciu. Ako zdroj technickej vody v aredli zariadenia su
zabezpecené vitané studne (2 ks). Sucast’ou arealu zariadenia je aj poziarna nadrz (500 m?), d’alej
podzemny poZziarny hydrant s prisluSnym poZiarnym vodovodom a v administrativnej budove si
umiestnené aj ruéné hasiace pristroje. V aredli zariadenia d’alej su zabezpedené vnitroaredlové
osvetlenia vonkajSich komunikaénych a prevadzkovych ploch, kvoli zabezpeceniu nocénej
prevadzky, resp. na ochranu majetku. V aredli zariadenia si zabezpefené aj zberné nadoby
zodpovedajuce systému zberu komunalneho odpadu v meste Koldrovo na komunélne odpady,
ktoré vznikaji pocas prevadzky zariadenia (1x kontajner s objemom 11001 a Ix kontajner
sobjemom 120 1). Celkova kapacita predmetného zariadenia je 18150 t/rok a Zivotnost’
pri pravidelnej udrzbe je prakticky neobmedzend. V zariadeni, vramci zhodnocovania
plastovych odpadov budu pouZivané stroje a zariadenia podrobne rozpisané vo vyrokovej Casti
tohto rozhodnutia. Prevadzka zariadenia povodne bola zahajena v roku 2004. Samotna prevadzka
prebieha v 4 zmenéch pocas 24 hodin (nepretrzita prevadzka).

Stavebné a uzZivacie povolenia na predmetné zariadenie vydalo Mesto Kolarovo, ako
prislusny stavebny urad.

Areal zariadenia (prevadzka) bol posudzovany aj vzmysle zakona &. 24/2006 Z. z.
o posudzovani vplyvov naZivotné prostredie ao zmene adoplneni niektorych zakonov.
Zaveretné stanovisko bolo vydané Obvodnym tradom Zzivotného prostredia Komarno dnia
05.09.2013, pod ¢&islom: 2013/01203-17 — ZI (s vysledkom, Ze navrhovana &innost’ ,,Zariadenie
na zhodnocovanie plastovych odpadov, Koldrovo“ sa nebude posudzovat podla zakona
€. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zakonov).

Mesto Koldrovo, ako ucastnik konania podla § 113 ods. 4 zakona o odpadoch,
s prevadzkou zariadenia takisto sthlasilo na Ustnom pojednavani konaného dia 20.07.2023
na Okresnom urade Komarno, odbore starostlivosti o Zivotné prostredie (suhlas je podchyteny
v ,,Zapisnici o Ustnom pojednavani spojené s miestnou ohliadkou® pod &j.: OU-KN-OSZP-
2023/010483 - 3 - Ba, zo diia 20.07.2023).

7 d6vodu, Ze sa jedna iba o jednoduché zhodnocovanie (recyklacia) plastovych odpadov
s kategoriou ,,0% - ostatny odpad, k wudeleniu suhlasu na prevadzkovanie zariadenia
na zhodnocovanie odpadov spravny organ nevyzadoval odborny posudok podla prilohy &. 22,
bod II.1. vykonavacej vyhlasky.

Spravny poplatok vo vyske 11,-- € (slovom: jedenast’ eur), bol zaplateny diia 06.07.2023
vzmysle polozky 162 pism. c¢) zakona &.145/1995 Z.z. o spravnych poplatkoch v zneni
neskorsich predpisov.

Spravny organ na zdklade vy3Sie uvedenych skutocnosti Ziadosti prevadzkovatel'a

zariadenia vyhovel a udelil sthlas na prevadzkovanie predmetného zariadenia s podmienkami,
ktorych dodrZiavanie je bezpodmieneéne potrebné.
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Pri ureni doby platnosti predmetného suhlasu, spravny organ vychéadzal z doby platnosti
suhlasu na vydanie prevadzkového poriadku predmetného zariadenia (vydany rozhodnutim
pod €.j.: OU-KN-OSZP-2023/010368-002, zo dha 03.07.2023, na dobu urcitu: do 30.06.2028,
ktoré nadobudlo pravoplatnost diom 10.07.2023) az ustanovenia § 97 ods. 16 zdkona
o odpadoch.

PretoZze predmet Ziadosti nie je v rozpore s ustanoveniami pravnych predpisov
v odpadovom hospodarstve a nie su nim ohrozené prava a pravom chranené zaujmy ucastnikov
konania, bolo rozhodnuté tak, ako sa uvadza vo vyrokovej ¢asti tohto rozhodnutia.

Poucdenie

Podl'a § 53 a § 54 ods. 1 a 2 zakona o spravnom Konani moZno proti tomuto rozhodnutiu
podat’ odvolanie v lehote do 15 dni odo dia jeho dorucenia na spravny organ, ktory napadnuté
rozhodnutie vydal. Toto rozhodnutie je preskimatel'né sidom po vyc€erpani riadnych opravnych
prostriedkov.

RNDr. Martin Bician
veduci odboru

Dorucuje sa:

1. General Plastic, a.s., predstavenstvo, Priemyselny areal 3677, 946 03 Kolarovo
2. Mesto Kolarovo, Ing. Béla Halasz, primator mesta, Kostolné nam. ¢. 1, 946 03 Kolarovo

Na vedomie (po pravoplatnosti):
1. Okresny urad Nitra, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Stefanikova tr. 69, 949 01 Nitra

2. Okresny trad Komarno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Zahradnicka 6, 945 01
Komarno, a/a
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